AVISO DE LICITACAO

PROCESSO N°18/2022
PREGAO ELETRONICO N°14/2022

OBJETO: EDITAL DE PREGAO ELETRONICO OBJETIVANDO Sistema de Registro de Precos
para possiveis aquisi¢cbes de mobiliario escolar.

(ver TERMO DE REFERENCIA).

INICIO DO RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: 14/04/2022 as 08h00min

LIMITE PARARECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: 03/05/2022 as 08h30min

ABERTURA DAS PROPOSTAS: 03/05/2022 as 08h31min

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA: 03/05/2022 &s 10h30min

LOCAL: Municipio de Lavras do Sul nos seguintes enderecos eletronicos: www.pregaobanrisul.com.br

para anexar proposta financeira e participar da sessdo de lances. No site
www.pregaoonlinebanrisul.br/editais/pesquisar para conhecer a integra do Edital e seus anexos.

REFERENCIA DE TEMPO: para todas as referéncias de tempo serd observado o horario de Brasilia
(DF).

PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) DIAS

CRITERIO DE JULGAMENTO: MENOR PRECO POR ITEM

CONDICOES DE PAGAMENTO: ITEM 19 DO EDITAL

FABIANE GONCALVES DIAS MUNHOZ
PORTARIA 380/2021
Pregoeira
e-mail: comliclavrasdosul@gmail.com
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Estado do Rio Grande do Sul
Prefeitura Municipal de Lavras do Sul
CNPJ 88.201.298/0001-49

Rua Cel. Meza, 373 — centro, Cx. Postal 05.
CEP 97390-000

Lavras do Sul/RS
Fone: 55 3282 1267

PROCESSO N° 18/2022 PREGAO ELETRONICO N° 14/2022

Limite do recebimento das propostas: 03/05/2022, as 08h30min.
Abertura das propostas: 03/05/2022, as 08h31min.
Inicio da Sessdo de disputa: 03/05/2022, as 10h30min.

Para Sistema de Registro de Precos para possiveis aquisi¢des de mobiliario escolar.

O PREFEITO MUNICIPAL DE LAVRAS DO SUL, no uso de suas atribuicdes, TORNA PUBLICO,
para 0 conhecimento dos interessados, que encontra-se aberta Licitacdo na modalidade de Pregdo Eletronico
n® 14/2022, do tipo MENOR PRECO POR ITEM — Processo n® 18/2022, nos termos da Lei n° 10.520 de
17/07/2002, do Decreto Federal n® 10.024, de 20 de Setembro de 2019 e do Decreto Municipal n°4960
de 07 de Outubro de 2008, com aplicacdo subsidiaria da Lei Federal n°® 8.666/93 e suas alteracdes
posteriores, objetivando o Registro de Precos dos bens relacionados no Termo de Referéncia, ANEXO I,
deste Edital.

A sessao virtual do pregdo eletrénico seré realizada no seguinte endereco: www.pregaobanrisul.com.br, no
dia 03 de maio de 2022, as 10h30min.

As propostas deverdo obedecer as especificacGes deste instrumento convocatdrio e anexos, que dele fazem
parte integrante, devendo ser observadas as seguintes disposicoes:

1. DO OBJETO

1.1. A presente licitacdo tem por objeto a selecdo de propostas, visando o Sistema de Registro de Precos
para possiveis aquisicdes de mobiliario escolar, conforme Anexo | — Termo de Referéncia, observadas as
especificacdes ali estabelecidas, visando aquisi¢bes futuras pelo 6rgdo relacionado no Termo de Abertura.
1.2. As quantidades constante no ANEXO | deste Edital, poderdo ndo ser adquiridas pelo Municipio. Se
adquiridas, serdo fornecidas pela(s) licitante(s) vencedora(s), mediante emissdo de ordem de fornecimento
(empenho), de acordo com o disposto neste Edital, podendo o fornecimento ser parcial ou total, de acordo
com as necessidades do Municipio.

2. DO PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA
2.1. A validade das propostas apresentadas sera de 60 (sessenta) dias, contados a partir da sessdo publica do
Pregdo, preservando-se o direito da Administracdo de chamar as empresas classificadas, a qualquer tempo
para a assinatura da Ata/Contrato para fornecimento.

3. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS:
3.1. Os recursos orcamentarios para fazer frente as despesas da presente licitacdo serdo indicados quando da
emissdo das Notas de Empenho.

4. DAPARTICIPACAO

Poderdo participar deste Pregdo as pessoas juridicas que estiverem cadastradas e habilitadas junto & Secéo de
Cadastro da CELIC - Central de Licitagdes do Estado do Rio Grande do Sul e que atenderem a todas as
exigéncias, inclusive quanto a documentacdo, conforme estabelecido neste edital.

5. CREDENCIAMENTO

5.1. O credenciamento dos Licitantes dar-se-a pelas atribuicdes de chave de identificagdo e de senha pessoal
e intransferivel para acesso ao sistema, obtidos junto & Secdo de Cadastro da Central de LicitacGes do Estado
do Rio Grande do Sul — CELIC, de acordo com a Instru¢cdo Normativa n.° 002/2004 daquele 6rgao.



5.2. O credenciamento junto ao provedor do sistema (CELIC) implica a responsabilidade legal do Licitante
ou de seu representante legal e na presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das transacdes
inerentes ao Pregdo Eletrénico.

5.3. O uso da senha de acesso pelo Licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer
transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao Municipio de Lavras do Sul, a
CELIC, a PROCERGS ou ao BANRISUL responsabilidade por eventuais danos causados por uso indevido
da senha, ainda que por terceiros.

5.4. A perda da senha ou quebra de sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente a Secdo de Cadastro da
CELIC e ao Departamento de Licitacfes e Contratos do Municipio, para imediato bloqueio de acesso.

6. ENVIO DAS PROPOSTAS E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

6.1. As propostas e os documentos de habilitacdo deverao ser enviados por meio do sistema, até a data
e horério estabelecidos no preAmbulo deste edital, observando os itens 7 e 8 deste Edital, e poder&o ser
retirados ou substituidos até a abertura da sessédo publica;

6.2. O licitante devera declarar, em campo proprio do sistema, sendo que a falsidade da declaragdo sujeitara
o licitante as san¢des legais:

6.3. O cumprimento dos requisitos para a habilitacdo e a conformidade de sua proposta com as exigéncias do
edital, como condicdo de participacao;

6.4. O cumprimento dos requisitos legais para a qualificagdo como microempresa ou empresa de pequeno
porte, microempreendedor individual, produtor rural pessoa fisica, agricultor familiar ou sociedade
cooperativa de consumo, se for o caso, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido
nos arts. 42 ao 49 da Lei Complementar n°123, de 2006, como condicdo para aplicacdo do disposto no(s)
iten(s) 12, deste edital.

6.5. Eventuais outros documentos complementares a proposta e a habilitacdo, que venham a ser
solicitados pelo pregoeiro, deverdo ser encaminhados no prazo méaximo de 02 (duas) horas.

6.6. A licitante sera responsavel por todas as transacfes que forem efetuadas em seu nome no sistema
eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras a sua proposta e lances.

6.7. Incumbira a licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrdnico durante a sesséo publica do
Pregdo, ficando responsavel pelo dnus decorrente da perda de negdcios diante de inobservancia de
guaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

7. PROPOSTA
7.1. O prazo de validade da proposta é de 60 (sessenta) dias, a contar da data de abertura da sessdo do
pregdo, estabelecida no preAmbulo desse edital.

7.2. PROPOSTA INICIAL (conforme modelo Anexo I1): Qualquer elemento que possa identificar o
licitante importara na desclassificacdo da proposta, razdo pela qual os licitantes ndo poder&o
encaminhar documentos com timbre ou logomarca da empresa, assinatura ou carimbo de s6cios ou
outra informagdo que possa levar a sua identificagdo, até que se encerre a etapa de lances.

7.3. PROPOSTA FINAL (conforme modelo Anexo I11): Os licitantes deverdo registrar suas propostas
no sistema eletrénico, com a indicagdo completa do produto ofertado, incluindo marca, modelo,
referéncias e demais dados técnicos, bem como com a indicagéo dos valores unitérios e totais dos itens,
englobando a tributacdo, os custos de entrega e quaisquer outras despesas incidentes para o
cumprimento das obrigacfes assumidas.



8. DOCUMENTOS DE HABILITACAO
8.1. Para fins de habilitagdo neste pregdo, a licitante devera enviar os seguintes documentos, observando o
procedimento disposto no item 6 deste Edital:

8.1.1. Declaracdo que atende ao disposto no artigo 7°, inciso XXXIII, da Constituicdo Federal, conforme o
modelo do Decreto Federal n° 4.358/2002; (conforme modelo Anexo V)

8.1.2. DECLARACAO da proponente de que nao pesa contra si declaracao de INIDONEIDADE expedida
por 6rgdo da ADMINISTRACAO PUBLICA de qualquer esfera; (conforme modelo Anexo V).

8.1.3. HABILITACAO JURIDICA:

a) registro comercial, no caso de empresa individual;

b) ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se tratando de
sociedades comerciais, e, no caso de sociedade por agdes, acompanhado de documentos de elei¢do de seus
administradores;

c) prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ/MF);

d) decreto de autorizacdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais, e
ato de registro ou autorizacdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade
assim o exigir.

8.1.4. REGULARIDADE FISCAL.:

a) prova de regularidade quanto aos tributos e encargos sociais administrados pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil - RFB e quanto a Divida Ativa da Unido administrada pela Procuradoria Geral da Fazenda
Nacional — PGFN (Certiddo Conjunta Negativa);

b) prova de regularidade com a Fazenda Estadual, relativa ao domicilio ou sede do licitante;

c) prova de regularidade com a Fazenda Municipal, relativa ao domicilio ou sede do licitante, somente serdo
consideradas, se expedidas dentro de trinta (30) dias de antecedéncia da abertura das Propostas, se_ndo
houver prazo diverso na certidao;

d) prova de regularidade (CRF) junto ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS).

8.1.5. REGULARIDADE TRABALHISTA:
a) CND Trabalhista (atendimento L.F.12.440/2012).

8.1.6. QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

a) Certiddo Negativa de Faléncia, Concordata ou Recuperacgdo Judicial expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica. Para fins de validade desta Certidao, serd considerado o prazo de 30 (trinta dias) a contar da
data de sua expedicdo.

8.1.7. QUANDO FOR O CASO: Produtos com registro na ANVISA e INMETRO, Alvara Sanitario,
AFE (Autorizagao de Funcionamento).

8.2. Para as Empresas cadastradas neste Municipio, a documentacdo podera ser substituida pelo seu
Certificado de Registro de Fornecedor, fornecido por esta Prefeitura ou por qualquer outro érgdo da
administracdo publica, rigorosamente em dia, desde que seu objetivo social comporte o objeto licitado e o
registro cadastral esteja no prazo de validade, e acompanhado da seguinte documentacéo:

a) Prova de Regularidade junto ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTYS);

b) Certiddo Negativa Conjunta de Divida Ativa da Unido e Débitos Previdenciarios;

c) Certiddo Negativa Municipal do local da sede do licitante;

d) DECLARAGCAO da proponente de que ndo pesa contra si declaracio de INIDONEIDADE conforme
modelo — Anexo II;

e) Declaracéo de que ndo emprega menor e cumpre o disposto no inciso XXXII1 do art. 7° da Constitui¢do
Federal conforme modelo — Anexo Il1;

f) Certiddo Negativa de Débito Trabalhista, de acordo com a Lei 12.440 de 07 de julho de 2011.

g) Quando for o caso: Produtos com registro na ANVISA e INMETRO, Alvara Sanitario, AFE (Autorizacdo
de Funcionamento).

8.3. AEmpresa que pretender se utilizar dos beneficios previstos no Art. 42 & 45 da Lei Complementar 123



de 14 de Dezembro de 2006, devera apresentar declaracdo firmada por contador, de gue se enquadra
COMo microempresa, empresa de pequeno porte ou cooperativa, além de todos os documentos previstos
no item 8.1 deste Edital.

8.4. Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal e Regularidade Trabalhista de
Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou Cooperativa, sera assegurado o prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, cujo termo inicial correspondera ao momento em que esta for declarada como vencedora do certame,
para a regularizacdo da documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito e emissdo de eventuais
certidbes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa, conforme Art. 43, §1° da Lei Complementar
n°155/2016.

8.5. O beneficio de que trata o item anterior ndo eximira a Microempresa, a Empresa de Pequeno Porte ou a
Cooperativa da apresentacdo de todos os documentos, ainda gque apresentem alguma restricao.

8.6. O prazo que trata o item 8.4, podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, a critério da
Administracdo, desde que seja requerido pelo interessado, de forma motivada e durante o transcurso do
respectivo prazo.

8.7. Ando regularizacdo da documentacdo, no prazo fixado no item 8.4, implicara na decadéncia do direito a
contratacdo, sendo facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de
classificacdo, para assinatura do contrato ou revogar a licitagéo.

9. ABERTURA DA SESSAO PUBLICA
9.1. No dia e hora indicados no preambulo, o pregoeiro abrira a sessdo publica, mediante a utilizacao
de sua chave e senha.

9.2. O licitante poderéa participar da sessdo publica na internet, mediante a utilizacdo de sua chave de acesso e
senha, e devera acompanhar o andamento do certame e as operacgdes realizadas no sistema eletrdnico durante
toda a sessdo publica do pregdo, ficando responsavel pela perda de negocios diante da inobservancia de
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

9.3. A comunicacdo entre o pregoeiro e os licitantes ocorrera mediante troca de mensagens em campo
préprio do sistema eletrénico.

9.4. Iniciada a sessdo, as propostas de pre¢os contendo a descricdo do objeto e do valor estardo disponiveis
na internet, atraves do sitio eletrénico: www.pregaobanrisul.com.br.

10. CLASSIFICACAO INICIAL DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES
10.1. O pregoeiro verificard as propostas apresentadas e desclassificara fundamentadamente aquelas
gue nado estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos no edital.

10.2. Seréo desclassificadas as propostas que:

a) ndo atenderem as exigéncias contidas no objeto desta licitacao;

b) forem omissas em pontos essenciais, que ndo puderem ser sanados, esclarecidos ou convalidados de
pronto ou impliquem na inclusdo de documentos novos.

c) contiverem opgOes de precos ou marcas alternativas ou que apresentarem pregos manifestamente
inexequiveis.

10.3. Quaisquer inser¢bes na proposta que visem modificar, extinguir ou criar direitos, sem previsdo no
edital, serdo tidas como inexistentes, aproveitando-se a proposta no que ndo for conflitante com o
instrumento convocatorio.

10.4. As propostas classificadas serdo ordenadas pelo sistema e o pregoeiro dard inicio a fase competitiva,
oportunidade em que os licitantes poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema
eletrénico.

10.5. Somente poderdo participar da fase competitiva os autores das propostas classificadas.



10.6. Os licitantes poderédo oferecer lances sucessivos e serdo informados, em tempo real, do valor do menor
lance registrado, vedada a identificacdo do seu autor, observando o horério fixado para duragdo da etapa
competitiva, e as seguintes regras:

10.7. O licitante sera imediatamente informado do recebimento do lance e do valor consignado no registro.

10.8. O licitante somente podera oferecer valor inferior ao Gltimo lance por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

10.9. Nao serdo aceitos dois ou mais lances iguais e prevalecera aquele que for recebido e registrado
primeiro.

10.10. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances sera de 1% do Valor de Referéncia,
que incidird tanto em relacdo aos lances intermediarios, quanto em relacdo do lance que cobrir a
melhor oferta.

10.11. Serdo considerados, para fins de julgamento, os valores constantes nos precos unitéarios ofertados até,
no maximo, duas casas decimais ap6s a virgula.

10.12. N&o serdo aceitos precos totais com mais de dois digitos ap6s a virgula, sendo a proposta
desclassificada quanto ao respectivo item.

11. MODO DE DISPUTA
11.1. Sera adotado o modo de disputa aberto, em que os licitantes apresentardo lances publicos e
sucessivos, observando as regras constantes no item 10.

11.2. A etapa competitiva, de envio de lances na sessdo publica, durara dez minutos e, ap0s isso, seréd
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo
de duracéo da sessdo publica.

11.3. A prorrogacdo automatica da etapa de envio de lances serd de dois minutos e ocorrera sucessivamente
sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacgdo, inclusive quando se tratar de lances
intermediarios.

11.4. Na hipétese de ndo haver novos lances, a sessdo publica serd encerrada automaticamente.

11.5. Encerrada a sessdo publica sem prorrogacdo automatica pelo sistema, o pregoeiro podera, assessorado
pela equipe de apoio, admitir o reinicio da etapa de envio de lances, em prol da consecucéo do melhor preco,
mediante justificativa.

11.6. Na hipétese de o sistema eletronico desconectar para o pregoeiro no decorrer da etapa de envio de
lances da sessdo publica e permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuardo sendo recebidos, sem
prejuizo dos atos realizados.

11.7. Quando a desconexdo do sistema eletrbnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez
minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente decorridas vinte e quatro horas apés a
comunicacdo do fato aos participantes.

11.8. Os Licitantes deverdo manter a impessoalidade, ndo se identificando, sob pena de serem excluidos do
certame pelo Pregoeiro.

11.9. O Pregoeiro podera suspender, cancelar ou reabrir a sessdao publica a qualquer momento.
11.10. O Pregoeiro anunciard o Licitante de melhor lance, imediatamente apds o encerramento da etapa de

lances da sessdo publica ou, quando for o caso, ap6s negociagdo e decisdo acerca da aceitagdo do lance de
menor valor.



12. CRITERIOS DE DESEMPATE

12.1. Encerrada etapa de envio de lances, sera apurada a ocorréncia de empate, nos termos dos arts. 44 e 45
da Lei Complementar n 123/2006, sendo assegurada, como critério do desempate, preferéncia de
contratacdo para as beneficidrias que tiverem apresentado a declaracdo, de que trata o item 6.4 deste Edital;

12.2. Entende-se como empate, para fins da Lei Complementar n® 123/2006, aquelas situacdes em que as
propostas apresentadas pelas beneficiarias sejam iguais ou superiores em até 5% (cinco por cento) a proposta
de menor valor.

12.3. Ocorrendo o empate, na forma do subitem anterior, proceder-se-a da seguinte forma:

a) A beneficiaria detentora da proposta de menor valor sera convocada via sistema para apresentar, no prazo
de 05 (cinco) minutos, nova proposta, inferior aquela considerada, até entdo, de menor prego, situacdo em
que sera declarada vencedora do certame.

b) Se a beneficiaria, convocada na forma da alinea anterior, ndo apresentar nova proposta, inferior a de
menor preco, sera facultada, pela ordem de classificacdo, as demais microempresas, empresas de pequeno
porte ou cooperativas remanescentes, que se enquadrarem na hipétese do item 12.1 deste edital, a
apresentacdo de nova proposta, no prazo previsto na alinea a deste item.

12.4. O disposto no item 12.1 ndo se aplica as hip6teses em que a proposta de menor valor inicial tiver sido
apresentado por beneficiaria da Lei Complementar n°123/2006.

12.5. Se ndo houver licitante que atenda ao item 12.1 e seus subitens, serdo observados os critérios do art. 3°,
§2°, da Lei n° 8.666/1993.

12.6. Persistindo 0 empate, a proposta vencedora serd sorteada pelo sistema eletrénico dentre as propostas
empatadas, de acordo com o art. 45, § 2°, da Lei n® 8.666/1993.

13. NEGOCIACAO E JULGAMENTO

13.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, inclusive com a realizagdo do desempate, se for
0 caso, 0 pregoeiro devera encaminhar, pelo sistema eletrdnico, contraproposta ao licitante que tenha
apresentado o melhor preco, para que seja obtida melhor proposta.

13.2. A resposta a contraproposta e 0 envio de documentos complementares, necessarios ao julgamento da
aceitabilidade da proposta, inclusive a sua adequacgdo ao ultimo lance ofertado, que sejam solicitados pelo
pregoeiro, deverdo ser encaminhados no prazo fixado no item 6.5 deste Edital.

13.3. Encerrada a etapa de negociacdo, serd examinada a proposta classificada em primeiro lugar quanto a
adequacdo ao objeto e a compatibilidade do preco em relacdo ao valor de referéncia da Administragéo.

13.4. Nao serdo consideradas, para julgamento das propostas, vantagens nédo previstas no edital.

14. VERIFICACAO DA HABILITACAO

14.1. Os documentos de habilitacdo, de que tratam os itens 8.1, enviados nos termos do item 6.1, serdo
examinados pelo pregoeiro, que verificara a autenticidade das certiddes junto aos sitios eletrénicos oficiais
de 6rgdos e entidades emissores.

14.2. A beneficiaria da Lei Complementar n® 123/2006, que tenha apresentado a declaragdo exigida no item
6.4 deste Edital e que possua alguma restricdo na comprovacédo de regularidade fiscal e/ou trabalhista, tera
sua habilitacdo condicionada ao envio de nova documentacdo, que comprove a sua regularidade, em 05
(cinco) dias uteis, prazo que poderd ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, a critério da
Administracdo, desde que seja requerido pelo interessado, de forma motivada e durante o transcurso do
respectivo prazo.

14.3. Na hipdtese de a proposta vencedora ndo for aceitavel ou o licitante ndo atender as exigéncias para
habilitagdo, o pregoeiro examinard a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de
classificacao, até a apuracao de uma proposta que atenda ao edital.



14.4. Constatado o atendimento as exigéncias estabelecidas no edital, o licitante serd declarado vencedor,
oportunizando-se a manifestacdo da intencdo de recurso.

15. RECURSO

15.1. Declarado o vencedor, ou proclamado o resultado sem que haja um vencedor, os licitantes
poderdo manifestar justificadamente a intencdo de interposicdo de recurso, em campo proprio do
sistema, sob pena de decadéncia do direito de recurso.

15.2. Havendo a manifestagdo do interesse em recorrer, serd concedido o prazo de 3 (trés) dias
consecutivos para a interposicdo das razbes do recurso, também via sistema, ficando os demais
licitantes desde logo intimados para apresentar contrarrazdes em igual namero de dias, que
comecardo a correr do término do prazo do recorrente.

15.3. Interposto o recurso, 0 pregoeiro poderd motivadamente reconsiderar ou manter a sua decisao, sendo
que neste caso devera remeter o recurso para o julgamento da autoridade competente.

15.4. O acolhimento de recurso importara a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

16. ADJUDICACAO E HOMOLOGAGCAO
16.1 Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
adjudicara o objeto e homologara o procedimento licitatorio.

16.2. Na auséncia de recurso, cabera ao pregoeiro adjudicar o objeto e encaminhar o processo devidamente
instruido a autoridade superior e propor a homologacéo.

17. CONDICOES DE CONTRATACAO
17.1. Apos a homologacdo, o adjudicatario serd convocado para no prazo de 10 (dez) dias, para assinar o contrato
ou a ata de registro de precos no prazo estabelecido no edital.

17.2. O prazo de que trata o item 17.1 podera ser prorrogado uma vez e pelo mesmo periodo, desde que seja
requerido de forma motivada e durante o transcurso do respectivo prazo.

17.3. Na hipotese de o vencedor da licitacdo se recusar a assinar 0 contrato, outro licitante sera convocado,
respeitada a ordem de classificagdo, para, apés a comprovacdo dos requisitos para habilitacdo, analisada a
proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociacdo, assinar o contrato, sem prejuizo da
aplicacdo das sancdes.

18. PRAZO E FORMA PARA A ENTREGA:

18.1. A empresa a ser contratada se obriga a entregar os itens ora licitados, nas quantidades determinadas no
pedido de acordo com as necessidades da secretaria, onde deverdo ser conferidos pelo Fiscal da execucdo do
contrato, e a entrega devera ser feita até 30 (trinta) dias consecutivos, a contar do recebimento da cépia do
empenho, nos seguintes enderecos:

- NA SEDE DA SECRETARIA MUNICIPAL EDUCACAO: Rua Cel. Meza, n° 322, Bairro Centro, CEP
97390-000, Lavras do Sul — RS ou nas escolas por ela indicadas. Das 08h as 14h, de segundas a sextas-feiras, nos
dias Uteis.

18.2. Os itens, objetos deste, deverdo ser entregues exatamente como descritos no Termo de Referéncia —
Anexo | deste edital, ficando, desde ja, estabelecido que s6 sejam aceitos ap6s exame efetuado pela
Secretaria responsavel e por servidor habilitado, indicado para tal fim e, caso ndo satisfacam as expectativas
exigidas ou apresentem defeitos e incorre¢des, ndo serdo aceitos.

18.2.1. Os bens objeto desta Licitacdo deverdo, além de estar perfeitamente adequados com as
especificagBes deste Edital, atender a Legislacdo especificada no Codigo de Defesa do Consumidor,
bem como dever&o atender os parametros da ABNT e INMETRO, no que couber.

18.2.2. Quanto aos Itens 01, 02 e 03, apresentar Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo
especificado conforme Portaria N° 401/2020 em nome do Licitante , acompanhado do Certificado da
Qualidade do processo produtivo 1SO 9001:2015 ABNT/INMETRO e Relatério de ensaio sobre ABNT



NBR 8095/2015 Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢éo a atmosfera Umida
saturada no minimo de 2.100 horas, que contenha unido soldada em tubo de aco industrial emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro.

18.3. Os itens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificacoes
solicitadas, devendo ser substituidos no prazo maximo de até 24 (vinte e quatro) horas, a custa da contratada,
sob pena de aplicacdo das penalidades previstas neste ato convocatdrio.

18.4. A servidora responsaveis pela fiscalizagdo do contrato, sendo fiscal para este processo e contratos
oriundos deste sera: Débora Munhoz da Rosa

18.5. O prazo de que trata o item anterior, podera ser prorrogado uma vez, desde que justificado e aceito pela
Administracdo, ap6s esse periodo, fica a CONTRATADA sujeita as penalidades cabiveis, conforme
disciplina a Lei 8.666/93 e suas alteracdes posteriores em seu Art. 78, bem como o presente edital, no que diz
respeito as SANCOES.

19. CONDIQC)ES DE PAGAMENTO, DAS GARANTIAS E DAS OBRIGAQC)ES DA FUTURA
CONTRATADA:

19.1. A forma de pagamento do Municipio é por Nota de Empenho, com depdsito em conta, devidamente
identificada pelo fornecedor em sua proposta, e em até 25 dias consecutivos, ap6s apresentacdo da Nota
Fiscal/Fatura, visada e datada pelo Fiscal do Processo.

19.2. Somente seréo pagos os valores correspondentes aos bens efetivamente entregues.

19.3. O Municipio podera proceder a retencdo do INSS, ISS e IRRF, quando for o caso, nos termos da
legislacdo em vigor, devendo, para tanto, a licitante vencedora discriminar na NOTA FISCAL/FATURA o
valor correspondente aos referidos tributos.

19.4. Para o caso de faturas incorretas, a CONTRATADA terd o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para
devolucdo a CONTRATANTE, passando a contar novo prazo, apos a entrega da nova NOTA
FISCAL/FATURA.

19.5. Néo serdo considerados, para efeitos de correcdo, atrasos e outros fatos de responsabilidade da
CONTRATANTE que importem no prolongamento dos prazos previstos neste edital e oferecidos nas
propostas.

19.6. A futura CONTRATADA se obriga a garantir a assisténcia técnica ofertada pelo fabricante do bem
durante todo o prazo contratado, proporcionando as revis@es periddicas.

19.7. A futura CONTRATADA, se obriga a prestar garantias contra todo e qualquer defeito nos itens/pegas
do objeto deste contrato, pelo prazo de 01 (Um) ano a contar da entrega do objeto.

19.8. E de responsabilidade da futura CONTRATADA os custos de transporte (ida e volta) do bem
adquirido em caso de necessidade de acionamento do servico.

19.9. Attroca de itens que apresentarem vicios ou defeitos deverd ser prestada em até 24h da comunicagao de
problemas geradores das obrigacOes-objeto deste contrato a empresa, devendo, estes servigos serem
prestados onde estipular a Administracdo Municipal.

19.10. A futura CONTRATADA se obriga a garantir que os itens cotados, encontram-se dentro dos padrdes
usuais para comercializag&o;

19.11. Manter durante toda a execucdo do instrumento contratual, todas as condi¢es de habilitacdo e
qualificacdo, estipulados no Processo Licitatorio original do contrato, em compatibilidade com obrigagdes
por ela assumidas.

19.12. Arcar com todos os 6nus e obrigacdes concernentes aos encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais



e comerciais resultantes da execu¢do do contrato.

19.13. Responder por danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros, decorrentes de sua culpa
ou dolo na execucao do contrato.

19.14. Obter todas as licencas, autorizacbes e franquias necessarias a execucdo do contrato, pagando 0s
emolumentos prescritos em lei.

19.15. Ndo transferir, subcontratar, ou ceder total ou parcialmente, a qualquer titulo os direitos e obrigacdes
decorrentes da adjudicacdo deste processo.

19.16. Outras obrigagdes constantes no Termo de Referéncia e na Minuta do Contrato.

19.17. ACONTRATADA NAO SERA RESPONSAVEL:
a) Por qualquer perda ou dano resultante de caso fortuito ou de for¢a maior.

20. REAJUSTE E DAATUALIZA(;AO DOS PRECOS
20.1. Ndo havera reajuste de precos durante a vigéncia do Registro de Pregos de que trata o presente Edital.

20.2. Havendo alteracdo de precos dos materiais, géneros ou bens tabelados por 6rgdos oficiais competentes
ou nos casos de incidéncia de novos impostos ou taxas ou de alteracdo das aliquotas dos ja existentes, 0s
precos poderdo ser atualizados de conformidade com as modificacGes ocorridas, conforme dispde o art.65, |1
“D”, da Lei 8.666/93 ¢ alteragdes em vigor.

20.2.1. Na hipotese prevista acima, devera ser mantida a diferenca apurada entre o preco originalmente
constante na proposta original e o pre¢o da tabela da época.

20.3. O beneficiario do contrato podera solicitar a atualizacdo dos precos vigentes, atraves de solicitagdo
formal ao Municipio, desde que acompanhado de documentos que comprovem a procedéncia do pedido, tais
como: notas fiscais de aquisicdo dos produtos, matérias-primas, componentes ou de outros documentos, que
serdo analisados e julgados pelo Municipio.

20.4. Independentemente da solicitacdo de que trata o item 20.3, a Administracdo podera, na vigéncia do
contrato, solicitar a reducdo dos precos, garantida a prévia defesa do contratado, e de conformidade com os
parametros de pesquisa de mercado realizada ou quando as alteracBes conjunturais provocarem a reducdo
dos precos praticados no mercado nacional e/ou internacional, sendo que o novo prec¢o fixado sera valido a
partir da sua publicacdo na imprensa oficial do Municipio.

20.5. O prego alterado ndo podera ser superior ao praticado no mercado.

21. PENALIDADES

21.1. Pela inexecugdo total ou parcial de cada ajuste (representado por Nota de Empenho), a Administragéo
podera aplicar, as detentoras da Ata, sem prejuizo das demais san¢des legalmente estabelecidas as seguintes
penalidades, as quais poderdo ser aplicadas na forma do Art. 86 e seguintes da Lei 8666/93, com as
alteracdes nela introduzidas pela Lei Federal 8.883/94, a critério da Administracdo, garantindo ampla defesa:

21.1.1. Por atraso superior a 10 (dez) dias do prazo de entrega do objeto, fica o fornecedor sujeito a multa de
meio (1/2%) por cento por dia de atraso, incidente sobre o valor total da Nota de Empenho a ser calculado
desde o décimo primeiro dia de atraso até o efetivo cumprimento da obrigacéo, limitado a (30) trinta dias;

21.1.2. Transcorridos 30 (trinta) dias do prazo de entrega estabelecido na Nota de Empenho, serd
considerado rescindido o Contrato, e aplicada a multa de 15% (quinze por cento) por inexecugéo total,
calculada sobre o valor da contratacéo;

21.1.3. A penalidade pecuniaria prevista nesta clausula seré calculada sobre o valor contratado e descontada
dos pagamentos eventualmente devidos pela Administragdo ou pode ser inscrita, para cobranga como divida



ativa do Municipio, na forma da Lei.
21.1.4. As penalidades pecuniarias serdo aplicadas sem prejuizo das demais san¢des, administrativas ou
penais, previstas na Lei Federal 8.666/93, com as alteragdes nela introduzidas pela Lei Federal 8.883/94.

21.2. Adverténcia por escrito: sempre que ocorrerem pequenas irregularidades, assim consideradas as que
ndo se enquadrarem nos dispositivos seguintes:

21.3. Multa, da seguinte forma:

21.3.1. A recusa do fornecedor em entregar o material adjudicado configura inexecucdo Total, sujeitando o
fornecedor a penalidade prevista no item 21.1.2.;

21.3.2. O atraso que exceder ao prazo fixado para a entrega configura inexecucdo parcial, sujeitando a
fornecedora a penalidade prevista no item 21.1.1.;

21.4. Nos termos do Artigo 7° da Lei 10.520/2002, o Licitante, sem prejuizo das demais cominaces legais e
contratuais, podera ficar, pelo prazo de ate 05 (cinco) anos, impedido de licitar e contratar com a Unido,
Estados, Distrito Federal ou Municipios;

21.5. Na aplicacéo das penalidades previstas no Edital, o0 Municipio considerard, motivadamente, a gravidade
da falta, seus efeitos, bem como os antecedentes do licitante ou contratado, podendo deixar de aplica-las, se
admitidas as suas justificativas, nos termos do que dispde o Artigo 87 “caput” da Lei 8.666/93.

21.6. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que
for imposta ao prestador em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.

a) nos casos definidos no subitem 21.3.2 acima: por 1 (um) ano.

b) nos casos definidos no subitem 21.3.1 acima: por 2 (dois) anos.

21.7. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administra¢do Publica enquanto perdurarem
0s motivos determinantes da punicao ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade
gue aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que o contratado ressarcir a Administracdo pelos
prejuizos resultantes e depois de decorrido o prazo da sancdo aplicada com base no subitem anterior.

21.8. A multa dobrara em cada caso de reincidéncia, ndo podendo ultrapassar a 30% do valor total a ser
pago, sem prejuizo da cobranca de perdas e danos de qualquer valor que venham a ser causados ao erario
publico, e/ou rescisao.

22. RECURSOS ADMINISTRATIVOS

22.1. Decaira do direito de impugnacdo e esclarecimentos nos termos do Edital de Pregéo aquele que
ndo se manifestar em até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data prevista para a abertura da sessdo do
Pregdo, apontado as falhas e irregularidades que o viciaram.

22.2. Dos demais atos relacionados com o Pregdo, ao final da sessdo publica, qualquer Licitante podera
manifestar imediatamente a intengao de recorrer, expondo a sintese de suas razdes, em formulario eletrénico
especifico, quando lhe serd concedido o prazo de 03 (trés) dias corridos para apresentacdo das razdes do
recurso, ficando os demais Licitantes desde logo intimados para apresentar contrarrazdes em igual nimero de
dias, que comecardo a correr do término do prazo do recorrente.

22.3. A falta de manifestagdo imediata e motivada do licitante importara a decadéncia do direito de recurso
e a adjudicacdo, pelo Pregoeiro, do objeto ao vencedor.

22.4. Nao serdo aceitos como recursos as alegagdes que ndo se relacionem as razdes indicadas pelo Licitante
recorrente na sessdo publica.

22.5. O recurso contra decisdo do pregoeiro terd efeito suspensivo, e o seu acolhimento importard a
invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

22.6. A apresentacdo de impugnagdo ou recurso, ap0s 0 prazo estipulado no subitem anterior, recebera
tratamento de mera informacéo.



22.7. As razbes e contrarrazdes do recurso deverdo ser encaminhadas, por escrito, ao Pregoeiro, ao endereco
mencionado no predmbulo deste Edital. Os autos deste Processo permanecerdo franqueados aos interessados,
junto ao Setor de Compras e Licitagdo na Prefeitura Municipal de Lavras do Sul-RS, neste mesmo endereco.

23. DISPOSICOES GERAIS:

23.1. As duvidas de ordem técnica, bem como aquelas decorrentes de interpretacdo do Edital deverdo ser
dirigidas por escrito ao Pregoeiro, através do e-mail comliclavrasdosul@gmail.com com antecedéncia
minima de 03 (trés) dias da data marcada para a abertura da sessdo publica.

23.2. Os questionamentos recebidos e as respectivas respostas encontrar-se-ao a disposicdo dos interessados
no site: www.pregaoonlinebanrisul.com.br e/ou no site: www.lavrasdosul.rs.gov.br.

23.3. Nenhuma indenizacdo sera devida ao Licitante pela apresentacdo de documentacdo ou proposta relativa
a esta Licitacéo.

23.4. Os Licitantes sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos documentos
apresentados.

23.5. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais, ndo importard o afastamento do Licitante,
desde que, seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensdo da sua proposta.

23.6. As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa
entre os Licitantes, desde que, ndo comprometam o interesse da Administracéo, a finalidade e a seguranca da
contratacao.

23.7. As decisBes referentes a este processo licitatorio poderdo ser comunicadas aos Licitantes por qualquer
meio de comunicacdo gque comprove o recebimento.

23.8. E facultado ao Pregoeiro, ou a autoridade a ele superior, em qualquer fase da licitacdo, promover
diligéncias com vistas a esclarecer ou a complementar a instru¢do do processo.

23.9. A existéncia de precos registrados ndao obriga a Administracdo a firmar as contratacdes que dele
poderdo advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de outros meios, respeitada a legislacdo relativa as
licitacBes, sendo assegurado ao beneficiario do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de
condicGes.

23.10. A Ata de Registro de Precos, durante a sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer 6rgdo da
Administracdo Municipal e/ou entidade que ndo tenha participado do certame licitatorio, mediante prévia
consulta ao érgdo gerenciador, desde que devidamente comprovada a vantagem.

23.11. Os orgdos e/ou entidades que ndo participarem do registro de precos, quando desejarem fazer uso da
Ata de Registro de Precos, deverdo manifestar seu interesse junto ao 6rgao gerenciador da Ata, para que este
indique os possiveis fornecedores e respectivos precos a serem praticados, obedecida a ordem de
classificacao.

23.12. Caberad ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Pregos, observadas as condigdes nela
estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, independentemente dos quantitativos registrados
em Ata, desde que este fornecimento ndo prejudique as obrigagdes assumidas.

23.13. Ando utilizacdo do registro de precos serd admitida no interesse da Administragao e nos casos em que
as aquisicOes se revelarem antiecondmicas ou naquelas em que se verificarem irregularidades que possam
levar ao cancelamento do registro de precos.

23.14. A ata de Registro de Precos podera sofrer alterac@es, obedecidas as disposi¢des contidas no artigo 65
da Lei n° 8.666/93 e alteracoes.
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23.15. Quando os precgos registrados se apresentarem superiores aos praticados pelo mercado, o 6rgédo
gerenciador devera:

a) convocar o fornecedor, visando & negociacdo para reducdo de precos e sua adequacdo ao praticado no
mercado;

b) frustrada a negociac¢do, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido; e

c) convocar os demais fornecedores, visando a igual oportunidade de negociacéo.

23.16. Ndo havendo éxito nas negociacdes, 0 6rgdo gerenciador devera proceder a revogagdo da Ata de
Registro de Pre¢os, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratagdo mais vantajosa.

23.17. Aplicam-se aos contratos decorrentes do registro de precos o disposto no Capitulo Il e aos
participantes do procedimento do registro de precos ou contratados o disposto no Capitulo IV, ambos da Lei
n.° 8.666/93 e suas alteracdes, no que couber.

23.18. A participacdo nesta licitacdo implica aceitagdo de todos os termos deste Edital.

23.19. O Municipio de LAVRAS DO SUL adjudicara o objeto desta Licitacdo a um ou mais Proponentes,
reservando-se, entretanto, o direito de contratar parcialmente o objeto, sem que advenha disto, direito a
qualquer reivindicacdo ou indenizacao.

23.20. A apresentacgdo da proposta seré a evidéncia de que o Licitante examinou e aceitou completamente as
normas desta Licitacdo, e que obteve da PMLS todos os esclarecimentos satisfatorios a sua confeccao,
inclusive referente as normas, instrucdes e regulamentos necessarios.

23.21. Serdo aceitos, além da assinatura de proprio punho com envio pelos Correios, a assinatura
digital e a assinatura eletrénica nas Atas de Registro de Precos, Contratos e demais documentos que
vierem a ser firmados com a Administracéo.

24. ANEXOS:

Constituem anexos deste Edital:

a) Termo de referéncia (Anexo I).

b) Modelo Proposta Inicial (Anexo I1).

¢) Modelo Proposta Final (Anexo I11).

d) Modelo de Declaracdo de que ndo emprega menor (Anexo 1V).

e) Modelo de Declaracdo de que ndo pesa contra si declaracdo de INIDONEIDADE (Anexo V).
f) Minuta Ata de Registro de Precos (Anexo VI).

g) Minuta de Contrato (Anexo VII).

25. FORO:

25.1. Fica eleito, de comum acordo entre as partes, o foro da Comarca de Lavras do Sul, para dirimir
quaisquer litigios oriundos da Licitacdo e do contrato decorrente, com expressa renuncia a outro qualquer,
por mais privilegiado que seja.

Lavras do Sul, 25 de fevereiro de 2022.

Sérgio Edegar Nunes dos Santos
Prefeito Municipal em exercicio



Estado do Rio Grande do Sul
Prefeitura Municipal de Lavras do Sul
CNPJ 88.201.298/0001-49
Rua Cel. Meza, 373 — centro, Cx. Postal 05.
CEP 97390-000
Lavras do Sul/RS

Fone: 55 3282 1267
ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA
PROCESSO N° 18/2022
PREGAO ELETRONICO N° 14/2022
Limite do recebimento das propostas: 03/05/2022, as 08h30min.
Abertura das propostas: 03/05/2022, as 08h31min.
Inicio da Sessdo de disputa: 03/05/2022, as 10h30min.

Local: Municipio de LAVRAS DO SUL, pelo endereco eletrdnico:
http://www.pregaoonlinebanrisul.com.br

1. Obijeto:
O presente termo tem por OBJETO quantificar, especificar e definir algumas condigbes para Sistema de
Registro de Precos para possiveis aquisi¢des de mobiliario escolar.

2. Especificacdes e Quantidades:

Item Quant. Unid. Especificacbes Valor Unitario Valor Total
R$ R$

CONJUNTO ALUNO CJA-04

CJA-04 — Conjunto para aluno tamanho 4,
sendo a altura do aluno compreendida entre
1,33 e 1,59 m. O conjunto é composto por:

CJA-04 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm  de  espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA  (ver
referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra 508,22 25.411,00
01 50 Conj. placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensfes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e de +/- 1mm para espessura.
Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor
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VERMELHA (ver referéncias), colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento  minima de 70N (ver
condicbes de fabricacdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacdo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuério. O ponto de encontro
da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou descolamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”,
comseccdo circular, didmetro de 31,75mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do circular, diametro de 38mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisttncia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas
no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da
Comissdo Técnica do FNDE. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuUmero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio
de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou n&do
de sua propria logomarca.

Fixacdo do tampo & estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.




Fixacdo do porta-livios & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias). DimensBes,  design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados
0 simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagBes no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa
salina de no minimo 300 horas.

3.1.1.10. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po6 hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).

CJA-04 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERMELHA
(ver referéncias). Dimensfes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuUmero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca.

Alternativamente 0 assento e 0 encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatbmico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras e deterioracdo por




fungos ou insetos. Dimensdes e design
conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptusgrandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7mm e maxima de
12mm. O assento em compensado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio
de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricac&o,
a identificagdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e 0 nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua propria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Bordos
revestidos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O
encosto em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio
de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0 nome
do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixacdo do assento em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
19mm.

Fixacdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensfes, design




e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), € o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicacdes no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou n&o
de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).
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Conj.

CONJUNTO ALUNO CJA-05

CJA-05 — Conjunto para aluno tamanho 5,
sendo a altura do aluno compreendida entre
1,46 e 1,76 m. O conjunto é composto por:
CJA-05 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséao,
0,8mm de  espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm  (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
largura e profundidade e de +/- 1mm para
espessura.

Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor VERDE
(ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver condi¢bes de
fabricagdo). Dimensfes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo da
fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuério. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou descolamentos que

526,44

26.322,00




facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do circular, diametro de 38mm (1 1/27),
em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisttncia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas
no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerncias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da
Comissdo Técnica do FNDE. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuUmero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), € o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio
de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicacdo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo & estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias). Dimensdes,  design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados




o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicag@es no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou n&o
de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CJA-05 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERDE (ver
referéncias). Dimensbes,  design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuUmero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), € o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagBes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.

Alternativamente 0 assento e 0 encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatdbmico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras, e deterioracdo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design
conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, ©
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor VERDE (ver
referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da  espécie  Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura




acabada do assento minima de 9,7mm e
méxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més
e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou n&o
de sua propria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o0
encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor VERDE (ver
referéncias). Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e
maxima de 12,Imm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no
topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixacdo do assento em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento
19mm.

Fixacdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes no projeto).




Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou n&o
de sua propria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).
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Conj.

CONJUNTO PARA ALUNO - CJA-06
CJA-06 — Conjunto para aluno tamanho 6,
sendo a altura do aluno compreendida entre
1,59 e 1,88 m. O conjunto é composto por:
a) 1 (uma) mesa com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de
travessa estrutural injetada em plastico
técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico
injetado.

b) 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento
e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago.

1. Mesa — Especificacbes:

1.1. Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL (ver referéncias do
item 2.12), dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa  estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de  espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de
até +/- 3mm para largura e profundidade e
+/- 1mm para altura. Design, detalhamento e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o0 simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0  nimero
identificador do polimero, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacgéo.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

1.2. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais € travessa

579,53

57.953,00




longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

b) Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

c) Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5mm).

1.3. Porta-livros  em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima  reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias do item 2.12). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem
ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, = admitindo-se
toleréncias na tonalidade (da cor CINZA), a
critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o0 simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o  nudmero
identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacgéo.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

1.4. Fixacdo do tampo & estrutura através de:
a) 06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-cénicos do préprio
tampo;

b) 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

1.5. Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.
1.6. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
1.7. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias do item 2.12), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,




apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricac&o.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

1.8. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas.

1.9. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em po hibrida Epdxi/Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA.

2. Cadeira — Especificacdes:

2.1. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor AZUL (ver
referéncias). DimensBes,  design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto, deve ser gravado 0
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuUmero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.  Nesses  moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacgéo.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

2.2. Alternativamente o assento e 0 encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatdbmico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras, e deterioracdo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design
conforme projeto.

2.3. Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias do item 2.12). Revestimento da
face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptusgrandis,
com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de
9,7mm e méaxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado




de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més
e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE", e o nome do fabricante do
componente.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

2.4. Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias do item 2.12). Bordos revestidos
com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no
topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

2.5. Estrutura;Em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

2.6. Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura  através  de  rebites  de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

2.7. Fixacdo do assento em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
19mm.

2.8. Fixacdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
22mm.

2.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacgéo.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.




2.10. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas.

2.11. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver defini¢des do item 2.12).
2.12. As cores dos materiais deverdo
respeitar as seguintes definicGes:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo na
cor CINZA, referéncia PANTONE (*)
428C.

b) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento na cor
AZUL, referéncia PANTONE (*) 654C.

¢) Componentes injetados: Assento, encosto
e tampo na cor AZUL, referéncia
PANTONE (*) 287C;

d) Componentes injetados: Ponteiras e
sapatas na cor AZUL, referéncia PANTONE
(*) 287C;

e) Componentes injetados:  Travessa
estrutural na PRETA.

f) Pintura dos elementos metalicos na cor
CINZA, referéncia RAL (**) 7040.

g) ldentificacdo do padrdo dimensional na
estrutura da mesa na cor AZUL (sobre fundo
cinza), referéncia PANTONE (*) 287C.

h) Identificacdo do padrdo dimensional no
encosto da cadeira na cor BRANCA (sobre
fundo azul).

(*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK
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Conj.

CONJUNTO PROFESSOR - CJP 01

O conjunto para professor CJP-01 €
composto de:

a) 1 (uma) mesa com tampo em MDP ou
MDF, revestido na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo e na
face inferior com chapa de balanceamento,
painel frontal em MDP ou MDF, revestido
nas duas faces em laminado melaminico BP,
montado sobre estrutura tubular de aco.

b) 1 (uma) cadeira empilh&vel, com assento
e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de aco.

1. Mesa — Especificagdes:

1.1. Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias
do item 2.12), -cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra

755,32

15.106.40




placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). DimensBGes acabadas 1200mm
(largura) x 650mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura.

1.2. Painel frontal em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa
pressdo — BP, acabamento frost, na cor
CINZA  (ver referéncias). Dimensoes
acabadas de 1117mm (largura) x 250mm
(altura) x 18mm (espessura) admitindo-se
tolerancias de +/- 2mm para largura e altura
e +/- 0,6mm para espessura.

1.3. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC  (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver condices de
fabricacdo). Dimensfes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo da
fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuario. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento.

1.4. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm).

b) Travessa longitudinal confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do semioblonga de 25mm X
60mm, em chapa 16 (1,5mm).

c) Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular, didmetro 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm).

d) Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5mm).

1.5. Fixacdo do tampo & estrutura através de:
a) 06 porcas garra rosca métrica M6
(didametro de 6mm);

b) 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

1.6. Fixagdo do painel & estrutura através de
parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”,
zincados.




1.7. Aletas de fixacdo do painel
confeccionadas em chapa de ago carbono
em chapa 14 (1,9 mm).

1.8. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
1.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0 ndmero
identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

1.10. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa
salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrugamento deve ser de RiO e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0.

1.11. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em pd hibrida Epoxi/Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias do item
2.12).

2.Cadeira — Especificagdes:

2.1. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o0 simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o  ndmero
identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE- FNDE”, ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacgio.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

2.2. Alternativamente 0 assento e 0 encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatbmico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal,




isentas de rachaduras e deterioracdo por
fungos ou insetos.

2.3. Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12). Revestimento da
face inferior em I&mina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptusgrandis,
com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de
9,7mm e maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més
e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE" e o nome do fabricante do
componente. Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou n&o
de sua propria logomarca.

2.4. Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12). Bordos revestidos
com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e médxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no
topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

2.5. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

2.6. Fixacdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
2.7. Fixacdo do assento em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
19mm.

2.8. Fixacdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro 4,8mm, comprimento
22mm.

2.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas




deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0  nimero
identificador do polimero, a identificagéo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagéo.

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

2.10. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de RiO (isento de
ferrugem) e o grau de empolamento deve ser
de d0/t0 (isento de bolhas).

2.11. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em po hibrida Epodxi/Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver defini¢des do item 2.12).
2.12. As cores dos materiais deverdo
respeitar as seguintes definicGes:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo, na
cor CINZA, referéncia PANTONE (*)
428C;

b) Laminado de baixa pressdo para
revestimento das duas faces do painel, na
cor CINZA, referéncia PANTONE (*)
428C;

c) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento, na cor
CINZA, referéncia PANTONE (*) 425C;

d) Fita de bordo, na cor CINZA, referéncia
PANTONE (*) 428C;

e) Componentes injetados: assento e
encosto, na cor CINZA, referéncia
PANTONE (*) 425C;

f) Componentes injetados: ponteiras e
sapatas, na cor CINZA, referéncia
PANTONE (*) 425C;

g) Pintura dos elementos metalicos, na cor
CINZA, referéncia RAL(**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED

(**) RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK.
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Unid.

MESA PESSOA EM CADEIRA DE
RODAS

Mesa para pessoa em cadeira de rodas (MA-
02), com tampo em MDF, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo e na face inferior com chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura
tubular de aco.

Capacidade e caracteristicas gerais:

524,77

1.574,31




1. Tampo em MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de  espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias
do item 2.12), cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm  (espessura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

2. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada  com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver condicbes de
fabricacdo). Dimensfes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo da
fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuario. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou descolamentos que
facilitem seu arranchamento.

3. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais e  travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

b) Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com
sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

c) Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/27),
em chapa 16 (1,5mm).

4.Fixacdo do tampo & estrutura através de:
06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro
de 6mm); 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips.

5.Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
6.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. DimensOes, design e acabamento




conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacao,
a identificacdo "modelo FDE-FNDE" e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagéo
(conforme indicacGes nos projetos).

Obs.: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

7.Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de Rio e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0.

8.Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epoxi/Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA,
de acordo com as seguintes referéncias:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo na
cor CINZA, referéncia PANTONE (*)
428C;

b) Fita de bordo na cor AZUL, referéncia
PANTONE (*) 287C;

c) Componentes injetados: Ponteiras e
sapatas na cor AZUL, referéncia PANTONE
(*) 287C;

d) Pintura das estruturas na cor CINZA,
referéncia RAL(**) 7040;

e) Indicacdo de acessibilidade na estrutura
da mesa na cor AZUL (sobre fundo cinza),
referéncia PANTONE (*) 2925C.
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Conj.

CONJUNTO REFEITORIO M2B-04
Especificacbes minimas:

BANCOS MODELO FNDE

Ref: M2B-04 Bancos

Bancos: Estrutura: Pés em tubo de ago 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de aco 40x40mm em
chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais
em tubo de seccdo retangular 20x50mm em
chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco espessura
de 3mm. Aletas de fixacdo do tampo em
chapa de aco 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo
a estruturas através de parafusos 1/4” x 2
1/2”, cabeca chata, bicromatizados;
parafusos 1/4” x 27, cabeca chata,
bicromatizados e parafusos para
aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabega
panela, fenda Phillips, bicromatizados.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura

1.668,92

6.675,68




minima de 40 micrometros na cor vermelho.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor vermelha fixadas & estrutura através
de encaixe. Assento (1350x350mm) em
madeira aglomerada (MDP) espessura de
25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de espessura, acabamento frost, na
cor branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa pressao -
BP, acabamento frost, na cor branca.
Furacdo e colocagdo de buchas em zamac,
auto-atarrachantes, rosca interna 1/4”,
13mm de comprimento. Topos transversais e
longitudinais encabegados com fita de bordo
em PVC com primer, 29mm (largura) X
3mm (espessura), na cor vermelha coladas
com adesivo "Hot Melting". Altura 380mm.
MESA MODELO FNDE

Ref: M2B-04 Mesa

Mesa: estrutura: Pés em tubo de ago 1 1/2"
em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal
em tubo de aco 40x40mm em chapa 16
(1,5mm). Travessas transversais em tubo de
seccdo retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de fixagdo
do tampo em chapa de aco espessura de
3mm. Aletas de fixacdo do tampo em chapa
de aco 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a
estruturas através de parafusos 1/4” x 2 1/2”,
cabeca chata, bicromatizados; parafusos
1/4” x 27, cabega chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. . Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor vermelho.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor vermelha fixadas & estrutura através
de encaixe. Tampo(1500x700mm) em
madeira aglomerada (MDP) espessura de
25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséo,
0,8mm de espessura, acabamento frost, na
cor branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa pressao -
BP, acabamento frost, na cor branca.
Furacdo e colocacdo de buchas em zamac,
auto-atarrachantes, rosca interna 1/4”,
13mm de comprimento. Topos transversais e
longitudinais encabecados com fita de bordo
em PVC com primer, 29mm (largura) X
3mm (espessura), na cor vermelha coladas
com adesivo "Hot Melting". Altura 640mm.
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Conj.

CONJUNTO REFEITORIO M2B-06
EspecificagcBes minimas:

BANCOS FNDE

Ref: M2B-06 Banco

Bancos: Estrutura: Pés em tubo de ago 1

1.660,65

16.606,50




1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de agco 40x40mm em
chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais
em tubo de seccéo retangular 20x50mm em
chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco espessura
de 3mm. Aletas de fixagdo do tampo em
chapa de aco 14 (1,9mm). Fixagdo do tampo
a estruturas através de parafusos 1/4” x 2
1/2”, cabega chata, bicromatizados;
parafusos 1/4” x 27, cabeca chata,
bicromatizados e parafusos para
aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabega
panela, fenda Phillips, bicromatizados.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor azul.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor azul fixadas a estrutura através de
encaixe. Assento  (1350x350mm) em
madeira aglomerada (MDP) espessura de
25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento frost, na
cor branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa presséo -
BP, acabamento frost, na cor branca.
Furacdo e colocacdo de buchas em zamac,
auto-atarrachantes, rosca interna 1/4”,
13mm de comprimento. Topos transversais e
longitudinais encabegados com fita de bordo
em PVC com primer, 29mm (largura) X
3mm (espessura), na cor azul coladas com
adesivo "Hot Melting". Altura 460mm.
MESA FNDE

Ref: M2B-06 Mesa

Mesa: estrutura: Pés em tubo de aco 1 1/2"
em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal
em tubo de aco 40x40mm em chapa 16
(1,5mm). Travessas transversais em tubo de
sec¢do retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de fixacdo
do tampo em chapa de ago espessura de
3mm. Aletas de fixagdo do tampo em chapa
de a¢o 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a
estruturas através de parafusos 1/4” x 2 1/2”,
cabeca chata, bicromatizados; parafusos
1/4” x 27, cabega chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. Pintura dos elementos
metélicos em tinta em po6 hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor azul. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem
e sem cargas, injetadas na cor azul fixadas a
estrutura através de encaixe.
Tampo(1500x840mm) em madeira
aglomerada (MDP) espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado




melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor branca.
Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento frost, na cor branca. Furagdo e
colocacdo de buchas em zamac, auto-
atarrachantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento.  Topos  transversais e
longitudinais encabegados com fita de bordo
em PVC com primer, 29mm (largura) X
3mm (espessura), na cor azul coladas com
adesivo "Hot Melting". Altura 755mm.

08

15

Unid.

BANQUETA ALTA PARA
LABORATORIO

Especificaces:

Comprimento Total: 0,38M (no ch&o).
Profundidade Total: 0,38M (no chéo).
Altura: 0,75M. Medida do Tampo Superior:
(30cm de didmetro).

Confeccdo do Assento: Em MDF 18mm
revestido em laminado  melaminico.
Confecgdo da Estrutura: Pés em tubo
redondo de 7/8"x1,06mm de aco carbono.
Pintura da Estrutura: Pintura eletrostatica a

po.

173,38

2.600,70

09

03

Unid.

MESA DE REUNIAO COM TAMPO
RETANGULAR OU OVAL EM MDF
Especificaces:

» Tampo retangular: 2000 x 950 mm +/- 50
mm;

e Altura: 750 mm +/- 5 mm;

» Para acomodagdo de pessoas em cadeira de
rodas (PCR) e atendimento asexigéncias da
ABNT NBR 9050 a mesa deve possuir
altura livre sob o tampo: minima de 730
mm;

* Espessura do tampo: 25 mm +/- 0,6 mm;

* Tolerancias para camada de tinta: minimo
40 micrometros /maximo 100 micrometros.
Caracteristicas

» Tampo em MDF, com espessura de 25
mm, revestido na face inferior com
laminado melaminico de baixa presséo (BP),
e na face superior com laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8 mm de
espessura, cor cinza ou branco, acabamento
texturizado.

* Bordos encabecados com perfil extrudado
macico de 180°, na cor cinza ou branco, com
a mesma tonalidade do laminado do tampo,
admitindo-se pequenas variacoes
decorrentes das caracteristicas de cada
material (brilho, textura). O perfil deve ser
encaixado e fixado com adesivo ao tampo, e
ser nivelado com as suas superficies.

« Estrutura constituida de:

- Estrutura em ago carbono com dois pés,
com trava em MDF entre os mesmos.

- Fixacdo do tampo & estrutura através de
parafusos de rosca com buchas metélicas.

» Sapatas reguldveis em nylon ou
polipropileno injetado.

» Terminagdes de tubos em plastico injetado,

852,15

2.556,45




na cor cinza ou preta, fixadas através de
encaixe. Estas ndo devem poder ser retiradas
sem o uso de ferramentas.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

* Acabamento das partes metalicas em
pintura em pd, brilhante, na cor cinza ou
preta.

* Todos os encontros de tubos ou unides de
partes metalicas devem receber solda em
toda a extensdo da uniéo.

GARANTIA

* Minima de dois anos a partir da data de
entrega, contra defeitos de fabricacéo,
oxidagdo das partes metalicas e desgaste ou
desprendimento de componentes.

10

10

Unid.

CADEIRA FIXA ESTOFADA, SEM
BRACOS, MONTADA SOBRE
ARMACAO TUBULAR DE ACO COM
QUATROS PES.

Especificacbes:

* Largura do assento: 500 mm +/- 50 mm; ¢
Profundidade do assento: 460 mm +/- 10
mm; ¢ Altura do assento: 430 mm +/- 10
mm; ¢ Largura do encosto: 400 mm +/- 10
mm (medida no ponto mais saliente do
apoio lombar); * Extensdo vertical do
encosto: 350 mm +/- 10 mm; * Espessura da
espuma do assento: minima de 40 mm;
Espessura da espuma do encosto: minima de
30 mm. ¢ Tolerancias dimensionais para
tubos conforme ABNT NBR 6591. -
Tolerancias para camada de tinta: minimo
40 micrometros /maximo 100 micrometros.
Caracteristicas * Assento e encosto
confeccionados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de
1,5 mm cada. 24 « Estofamento do assento e
do encosto em espuma de poliuretano
expandido, colada a madeira e revestida
com tecido, na cor cinza, dotado de protecdo
com produto impermeabilizante hidro-
repelente. ¢ Faces inferior do assento e
posterior do encosto revestidas com capas
de plastico injetado, na cor preta. ¢ Fixacdo
do assento e do encosto a estrutura por meio
de parafusos com rosca métrica e porcas de
cravar. ¢ Estrutura constituida de 4 pés,
confeccionada em tubo de aco com costura,
laminado a frio, sec¢do circular minima 22,3
mm (7/8”), com espessura minima de 1,5
mm (chapa 16). < Acabamento das partes
metalicas em pintura em po6, brilhante, na
cor preta. ¢ Terminagdes de tubos em
plastico injetado, na cor preta, fixadas
através de encaixe. Estas ndo devem poder
ser retiradas sem o uso de ferramentas. °
Sapatas articuladas para garantir 0
nivelamento em relacdo as variacBes do
piso. * Todos os encontros de tubos ou
unides de partes metalicas devem receber

300,79

3.007,90




solda em toda a extensdo da uniao.

ARQUIVO PARA ESCRITORIO PASTA | 810,99 12.164,85
SUSPENSA 47CM COM CHAVE
Especificacdes:

Medidas produto montado: 47x48x136 cm
(Comprimento x Profundidade x Altura)
Peso: 36,89 kg

Itens inclusos: Produto, kit de ferragens e
manual de montagem.

Material: MDP 15mm

Peso suportado: 7 kg por prateleira

1 15 Unid.

Total 169.978,79

3. Justificativa: Justifica-se este processo para que se possa atender a necessidade de aquisicdo dos materiais
apresentados e detalhados nos itens deste projeto, em decorréncia da finalizacdo de uma escola 12 salas FNDE, o
qual fomenta o desenvolvimento da qualidade da educacgéo basica.

4. Entrega: Os materiais deverao ser entregues em até 30 (trinta) dias consecutivos, a contar do recebimento
da Nota de Empenho, solicitado pela secretaria competente, conforme sua necessidade, devendo o material
ser entregue exatamente como descrito no Edital.

4.1. Os bens objeto desta Licitacdo deverdo, além de estar perfeitamente adequados com as
especificacdes deste Edital, atender a Legislacdo especificada no Codigo de Defesa do Consumidor,
bem como deverd&o atender os parametros da ABNT e INMETRO, no que couber.

4.1.1. Quanto aos Itens 01, 02 e 03, apresentar Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo
especificado conforme Portaria N° 401/2020 em nome do Licitante , acompanhado do Certificado da
Qualidade do processo produtivo 1SO 9001:2015 ABNT/INMETRO e Relatdrio de ensaio sobre ABNT
NBR 8095/2015 Material metéalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera imida
saturada no minimo de 2.100 horas, que contenha unido soldada em tubo de acgo industrial emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro.

4.2. A FUTURA CONTRATADA obriga-se a prestar as garantias contra todo e qualquer defeito nos
itens/pecas do objeto deste edital, pelos prazos definidos conforme Termo de Referéncia (anexo 1).

5. Locais de entrega: B

-NA SEDE DA SECRETARIA MUNICIPAL EDUCACAOQO: Rua Cel. Meza, N° 322, Bairro Centro, CEP
97390-000, Lavras do Sul — RS ou nas escolas por ela indicadas. Das 08h as 14h, de segundas a sextas-feiras, nos
dias Uteis.

6. Pagamento: Os pagamentos serdo efetuados por esta Prefeitura Municipal em até 25 (vinte e cinco) dias
consecutivos apos a apresentagdo da Nota Fiscal/ Fatura, visada pelo fiscal do processo/contrato.

6.1 A forma de pagamento do Municipio de Lavras do Sul é por empenho, com depdsito em conta
devidamente identificada pelo fornecedor em sua proposta.

6.2 Somente serdo pagos os valores correspondentes aos bens efetivamente entregues e atestados pelo Fiscal
do Contrato.

7. Da Validade da Proposta: A validade das propostas apresentadas sera de 60 (sessenta) dias, contados a
partir da sessdo publica do Pregdo, preservando-se o direito da Administragdo de chamar as empresas
classificadas, a qualquer tempo para a assinatura da Ata/Contrato para fornecimento.

8. Fiscal do Processo e Futuros contratos: Débora Munhoz da Rosa
9. Das penalidades: de acordo com o item 21 e seus subitens, do Edital.

10. Dotagdo Orcamentéria: Os recursos orgamentarios para fazer frente as despesas da presente licitagdo
serd@o indicados quando da emissdo das Notas de Empenho.




ANEXO 11

MODELO DE PROPOSTA INICIAL

A PREFEITURA MUNICIPAL DE LAVRAS DO SUL
Ref.: PROCESSO 18/2022
EDITAL DE PREGAO ELETRONICO 14/2022

Item

Quant.

Unid.

EspecificagOes

Marca
/modelo

Valor Unitario
R$

Valor Total
R$

01

50

Conj.

CONJUNTO ALUNO CJA-04

CJA-04 — Conjunto para aluno tamanho
4, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,33 ¢ 1,59 m. O conjunto é
composto por:

CJA-04 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na
face inferior  em  chapa de
balanceamento (contra placa fenolica)
de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento
10mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm  (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e profundidade
e de +/- 1mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado,
na cor VERMELHA (ver referéncias),
colada com adesivo "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver condicbes de fabricacdo).
Dimensdes nominais de 22mm (largura)
X 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo
da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o
usuério. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de




“C”, comseccdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade
(da cor CINZA), a critério da Comissao
Técnica do FNDE. Dimens0es, design e
acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicacdo
no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo & estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver referéncias). Dimenses, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0 nUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o




nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicag@es no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
3.1.1.10. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJA-04 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERMELHA
(ver referéncias). DimensGes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicagdes
no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.
Alternativamente o assento e 0 encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatdbmico moldado a quente, contendo
no minimo sete l&minas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras
e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina
de madeira faqueada de 0,7mm, da
espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de




verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e méaxima de 12mm. O
assento em compensado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA (ver referéncias).
Bordos revestidos com selador seguido
de wverniz poliuretano.  Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e
méaxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0
nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Fixacdo do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixacdo do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do




componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicacBes no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em
tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).
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Conj.

CONJUNTO ALUNO CJA-05

CJA-05 — Conjunto para aluno tamanho
5, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,46 e 1,76 m. O conjunto é
composto por:

CJA-05 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF com
espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na
face inferior em chapa  de
balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento
10mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm  (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2 mm para largura e profundidade
e de +/- 1mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na
cor VERDE (ver referéncias), colada
com adesivo "HotMelting". Resisténcia
ao arrancamento minima de 70N (ver
condigBes de fabricagdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicacéo da fita
de bordo no ponto central e do lado
oposto & borda de contato com o
usuério. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitem  seu
arrancamento.




Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade
(da cor CINZA), a critério da Comissao
Técnica do FNDE. Dimens0es, design e
acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado
o0 simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicagdo
no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Fixacdo do tampo & estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas




minerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagBes no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em
tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CJA-05 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERDE (ver
referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicagdes
no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.
Alternativamente o0 assento e 0 encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatbmico moldado a quente, contendo
no minimo sete l&minas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras,
e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, 0




assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor VERDE  (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina
de madeira fagueada de 0,7mm, da
espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e maxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacédo a fogo sob
a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor VERDE (ver referéncias). Bordos
revestidos com selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 9,6mm e méxima
de 12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz,
no topo inferior, 0 nome do fabricante
do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Fixacdo do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixacdo do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias), fixadas a estrutura através




de encaixe e pino expansor. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o0 simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicac@es no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em
tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).
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Conj.

CONJUNTO PARA ALUNO - CJA-
06

CJA-06 — Conjunto para aluno tamanho
6, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,59 e 1,88 m. O conjunto é
composto por:

a) 1 (uma) mesa com tampo em plastico
injetado com aplicacdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de
travessa estrutural injetada em plastico
técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livios em
plastico injetado.

b) 1 (uma) cadeira empilhdvel, com
assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatébmico
moldado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

1. Mesa — Especificagdes:

1.1 Tampo em ABS
(Acrilonitrilabutadieno estireno),
virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL (ver referéncias
do item 2.12), dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensfes acabadas




608mm (largura) X 466mm
(profundidade) x 22mm  (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Design, detalhamento e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

1.2. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

b) Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com sec¢do circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

c) Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

1.3. Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias do item
2.12). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerdancias na tonalidade (da cor
CINZA), a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao.

Obs.: O nome do fabricante do




componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

1.4. Fixacdo do tampo & estrutura
através de:

a) 06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos
do proprio tampo;

b) 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

1.5. Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,0mm,
comprimento 10mm.

1.6. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 12mm.

1.7. Ponteiras e  sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias do item 2.12),
fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE” e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

1.8. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo
300 horas.

1.9. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em pdé hibrida Epdxi/Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

2. Cadeira — Especificacdes:

2.1. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor AZUL (ver
referéncias). DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto, deve
ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0 nUmero
identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e o




nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

2.2. Alternativamente 0 assento e o
encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdémico moldado a
quente, contendo no minimo sete
Iaminas internas, com espessura maxima
de 15mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras, e deterioracdo por
fungos ou insetos. Dimens@es e design
conforme projeto.

2.3. Quando fabricado em compensado,
0 assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias do item
2.12). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e méxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob
a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE", e 0 nome do fabricante do
componente.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

2.4. Quando fabricado em compensado,
0 encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias do item
2.12). Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e
méxima de 12,dmm. O encosto em
compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0
nome do fabricante do componente.
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou




ndo de sua propria logomarca.

2.5. Estrutura:Em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

2.6. Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”,didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

2.7. Fixagdo do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 19mm.

2.8. Fixacgo do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 22mm.

2.9. Ponteiras e  sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino
expansor.  Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, ¢ o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

2.10. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo
300 horas.

2.11. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pé hibrida Epdxi/Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
definigdes do item 2.12).

2.12. As cores dos materiais deverdo
respeitar as seguintes defini¢des:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 428C.

b) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento
na cor AZUL, referéncia PANTONE (*)
654C.

c) Componentes injetados: Assento,
encosto e tampo na cor AZUL,
referéncia PANTONE (*) 287C;




d) Componentes injetados: Ponteiras e
sapatas na cor AZUL, referéncia
PANTONE (*) 287C;

e) Componentes injetados: Travessa
estrutural na PRETA.

f) Pintura dos elementos metéalicos na
cor CINZA, referéncia RAL (**) 7040.
g) Identificagdo do padrdo dimensional
na estrutura da mesa na cor AZUL
(sobre  fundo cinza), referéncia
PANTONE (*) 287C.

h) ldentificagdo do padrdo dimensional
no encosto da cadeira na cor BRANCA
(sobre fundo azul).

(*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK
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Conj.

CONJUNTO PROFESSOR - CJP 01
O conjunto para professor CJP-01 ¢é
composto de:

a) 1 (uma) mesa com tampo em MDP ou
MDF, revestido na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo e
na face inferior com chapa de
balanceamento, painel frontal em MDP
ou MDF, revestido nas duas faces em
laminado melaminico BP, montado
sobre estrutura tubular de ago.

b) 1 (uma) cadeira empilhdvel, com
assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

1. Mesa — Especificagdes:

1.1, Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias do item 2.12), cantos
arredondados  (conforme  projeto).
Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento  (contra  placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm (ver detalhamento
no projeto). DimensBes acabadas
1200mm (largura) X 650mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura.

1.2. Painel frontal em MDP ou MDF,
com espessura de 18mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo — BP, acabamento frost, na
cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas de 1117mm (largura) x 250mm
(altura) x 18mm (espessura) admitindo-
se tolerancias de +/- 2mm para largura e
altura e +/- 0,6mm para espessura.




1.3. Topos encabegados com fita de
bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver condicbes de
fabricagdo). Dimensdes nominais de
22mm (largura) X 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto a borda de
contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos
que facilitem seu arrancamento.

1.4. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais confeccionados
em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm).

b) Travessa longitudinal confeccionada
em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccdo semioblonga de
25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm).
c) Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com secgdo circular, didmetro
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm).

d) Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

1.5. Fixacdo do tampo a estrutura
através de:

a) 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm);

b) 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

1.6. Fixacdo do painel & estrutura
através de parafusos autoatarraxantes
3/16” x 5/8”, zincados.

1.7. Aletas de fixacdo do painel
confeccionadas em chapa de aco
carbono em chapa 14 (1,9 mm).

1.8. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 12mm.

1.9. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem isento
de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA (ver referéncias do item 2.12).
Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das




ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

1.10. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo
300 horas. O grau de enferrugamento
deve ser de RiO e o grau de
empolamento deve ser de do0/t0.

1.11. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epoxi/Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12).

2.Cadeira — Especificagdes:

2.1. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

2.2. Alternativamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdbmico moldado a
quente, contendo no minimo sete
Iaminas internas, com espessura maxima
de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras e deterioracdo por
fungos ou insetos.

2.3. Quando fabricado em compensado,
0 assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias do item




2.12). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e maxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacédo a fogo sob
a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE" e 0 nome do fabricante do
componente. Obs.: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomareca.

2.4. Quando fabricado em compensado,
0 encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias do item
2.12). Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e
méxima de 12,dmm. O encosto em
compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0
nome do fabricante do componente.
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

2.5. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

2.6. Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

2.7. Fixacdo do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 19mm.

2.8. Fixacdo do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro 4,8mm,
comprimento 22mm.

29. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem isento
de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA (ver referéncias do item 2.12),
fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0 nUmero




identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

2.10. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo
300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de RiO (isento de ferrugem) e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0
(isento de bolhas).

2.11. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epoxi/Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
definigdes do item 2.12).

2.12. As cores dos materiais deverdo
respeitar as seguintes definicdes:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo,
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 428C;

b) Laminado de baixa pressdo para
revestimento das duas faces do painel,
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 428C;

c) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento,
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 425C;

d) Fita de bordo, na cor CINZA,
referéncia PANTONE (*) 428C;

e) Componentes injetados: assento e
encosto, na cor CINZA, referéncia
PANTONE (*) 425C;

f) Componentes injetados: ponteiras e
sapatas, na cor CINZA, referéncia
PANTONE (*) 425C;

g) Pintura dos elementos metélicos, na
cor CINZA, referéncia RAL(**) 7040.
(*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED

**) RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK.
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MESA PESSOA EM CADEIRA DE
RODAS

Mesa para pessoa em cadeira de rodas
(MA-02), com tampo em MDF,
revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo e na face
inferior com chapa de balanceamento,




montado sobre estrutura tubular de aco.

Capacidade e caracteristicas gerais:

1. Tampo em MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12), cantos
arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura.

2. Topos encabecados com fita de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias), colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver
condicbes de fabricacdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicacdo da fita
de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitem  seu
arranchamento.

3. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

b) Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com sec¢do circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

c) Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

4.Fixacdo do tampo & estrutura através
de: 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm); 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
5.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de




“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 12mm.

6.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas a estrutura através
de encaixe. DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacéo,
a identificacdo "modelo FDE-FNDE" e
0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicages nos projetos).
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

7.Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. O
grau de enferrujamento deve ser de Rio
e o grau de empolamento deve ser de
do/to.

8.Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pdé hibrida Epdxi/Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA, de acordo
com as seguintes referéncias:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 428C;

b) Fita de bordo na cor AZUL,
referéncia PANTONE (*) 287C;

c) Componentes injetados: Ponteiras e
sapatas na cor AZUL, referéncia
PANTONE (*) 287C;

d) Pintura das estruturas na cor CINZA,
referéncia RAL(**) 7040;

e) Indicagdo de acessibilidade na
estrutura da mesa na cor AZUL (sobre
fundo cinza), referéncia PANTONE (*)
2925C.
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CONJUNTO REFEITORIO M2B-04
Especifica¢fes minimas:

BANCOS MODELO FNDE

Ref: M2B-04 Bancos

Bancos: Estrutura: Pés em tubo de aco 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de aco 40x40mm
em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de seccdo
retangular 20x50mm em chapa 16




(1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco
espessura de 3mm. Aletas de fixacdo do
tampo em chapa de ago 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo & estruturas através de
parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata,
bicromatizados; parafusos 1/4” x 27,
cabeca chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. . Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
vermelho. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor vermelha
fixadas a estrutura através de encaixe.
Assento (1350x350mm) em madeira
aglomerada (MDP) espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor
branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor
branca. Furacdo e colocacdo de buchas
em zamac, auto-atarrachantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento.
Topos transversais e longitudinais
encabecados com fita de bordo em PVC
com primer, 29mm (largura) x 3mm
(espessura), na cor vermelha coladas
com adesivo "Hot Melting". Altura
380mm.

MESA MODELO FNDE

Ref: M2B-04 Mesa

Mesa: estrutura: Pés em tubo de aco 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de aco 40x40mm
em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de seccdo
retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco
espessura de 3mm. Aletas de fixagdo do
tampo em chapa de aco 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo a estruturas através de
parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata,
bicromatizados; parafusos 1/4” x 27,
cabeca chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. . Pintura dos elementos
metélicos em tinta em po6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
vermelho. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor vermelha
fixadas a estrutura através de encaixe.




Tampo(1500x700mm) em  madeira
aglomerada (MDP) espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor
branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor
branca. Furacdo e colocacdo de buchas
em zamac, auto-atarrachantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento.
Topos transversais e longitudinais
encabecados com fita de bordo em PVC
com primer, 29mm (largura) X 3mm
(espessura), na cor vermelha coladas
com adesivo "Hot Melting". Altura
640mm.
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CONJUNTO REFEITORIO M2B-06
Especifica¢des minimas:

BANCOS FNDE

Ref. M2B-06 Banco

Bancos: Estrutura: Pés em tubo de aco 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de a¢o 40x40mm
em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de seccdo
retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco
espessura de 3mm. Aletas de fixacdo do
tampo em chapa de aco 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo & estruturas através de
parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata,
bicromatizados; parafusos 1/4” x 27,
cabeca chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor azul.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor azul fixadas a estrutura
através de encaixe. Assento
(1350x350mm) em madeira aglomerada
(MDP) espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor branca.
Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao -
BP, acabamento frost, na cor branca.
Furacdo e colocacdo de buchas em
zamac, auto-atarrachantes, rosca interna
1/4”, 13mm de comprimento. Topos
transversais e longitudinais encabecados
com fita de bordo em PVC com primer,
29mm (largura) X 3mm (espessura), na
cor azul coladas com adesivo "Hot
Melting". Altura 460mm.

MESA FNDE




Ref: M2B-06 Mesa

Mesa: estrutura: Pés em tubo de aco 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de ago 40x40mm
em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de seccdo
retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco
espessura de 3mm. Aletas de fixacdo do
tampo em chapa de ago 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo a estruturas através de
parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata,
bicromatizados; parafusos 1/4” x 27,
cabeca chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor azul.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor azul fixadas a estrutura
através de encaixe.
Tampo(1500x840mm) em  madeira
aglomerada (MDP) espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor
branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor
branca. Furacdo e colocacdo de buchas
em zamac, auto-atarrachantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento.
Topos transversais e longitudinais
encabecados com fita de bordo em PVC
com primer, 29mm (largura) x 3mm
(espessura), na cor azul coladas com
adesivo "Hot Melting". Altura 755mm.
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BANQUETA ALTA PARA
LABORATORIO

Especificacdes:

Comprimento Total: 0,38M (no chéo).
Profundidade Total: 0,38M (no chao).
Altura: 0,75M. Medida do Tampo
Superior: (30cm de didmetro).
Confeccdo do Assento: Em MDF 18mm
revestido em laminado melaminico.
Confeccdo da Estrutura: Pés em tubo
redondo de 7/8"x1,06mm de aco
carbono. Pintura da Estrutura: Pintura
eletrostatica a po.
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MESA DE REUNIAO COM TAMPO
RETANGULAR OU OVAL EM MDF
Especificaces:

» Tampo retangular: 2000 x 950 mm +/-
50 mm;

 Altura: 750 mm +/- 5 mm;

* Para acomodagcdo de pessoas em
cadeira de rodas (PCR) e atendimento




asexigéncias da ABNT NBR 9050 a
mesa deve possuir altura livre sob o
tampo: minima de 730 mm;

» Espessura do tampo: 25 mm +/- 0,6
mm;

» Tolerancias para camada de tinta:
minimo 40 micrometros /maximo 100
micrometros.

Caracteristicas

» Tampo em MDF, com espessura de 25
mm, revestido na face inferior com
laminado melaminico de baixa pressdo
(BP), e na face superior com laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8 mm
de espessura, cor cinza ou branco,
acabamento texturizado.

* Bordos encabecados com perfil
extrudado macico de 180°, na cor cinza
ou branco, com a mesma tonalidade do
laminado do tampo, admitindo-se
pequenas variagBes decorrentes das
caracteristicas de cada material (brilho,
textura). O perfil deve ser encaixado e
fixado com adesivo ao tampo, e ser
nivelado com as suas superficies.

* Estrutura constituida de:

- Estrutura em ago carbono com dois
pés, com trava em MDF entre 0s
mesmos.

- Fixacdo do tampo a estrutura através
de parafusos de rosca com buchas
metalicas.

» Sapatas regulaveis em nylon ou
polipropileno injetado.

e Terminacfes de tubos em plastico
injetado, na cor cinza ou preta, fixadas
através de encaixe. Estas ndo devem
poder ser retiradas sem o uso de
ferramentas.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

» Acabamento das partes metalicas em
pintura em p@, brilhante, na cor cinza ou
preta.

* Todos os encontros de tubos ou unides
de partes metalicas devem receber solda
em

toda a extensdo da unido.

GARANTIA

» Minima de dois anos a partir da data de
entrega, contra defeitos de fabricacdo,
oxidagdo das partes metalicas e desgaste
ou desprendimento de componentes.
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CADEIRA FIXA ESTOFADA, SEM
BRACOS, MONTADA  SOBRE
ARMACAO TUBULAR DE ACO
COM QUATROS PES.

Especificacdes:

e Largura do assento: 500 mm +/- 50
mm; * Profundidade do assento: 460 mm
+/- 10 mm; * Altura do assento: 430 mm
+/- 10 mm; « Largura do encosto: 400




mm +/- 10 mm (medida no ponto mais
saliente do apoio lombar); * Extensdo
vertical do encosto: 350 mm +/- 10 mm;
* Espessura da espuma do assento:
minima de 40 mm; ¢ Espessura da
espuma do encosto: minima de 30 mm. ¢
Tolerancias dimensionais para tubos
conforme ABNT NBR 6591. -
Tolerdncias para camada de tinta:
minimo 40 micrometros /maximo 100
micrometros. Caracteristicas ¢ Assento
e encosto confeccionados em
compensado anatdbmico moldado a
guente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima
de 1,5 mm cada. 24 « Estofamento do
assento e do encosto em espuma de
poliuretano expandido, colada a madeira
e revestida com tecido, na cor cinza,
dotado de protecdo com produto
impermeabilizante  hidro-repelente.
Faces inferior do assento e posterior do
encosto revestidas com capas de plastico
injetado, na cor preta. * Fixacdo do
assento e do encosto a estrutura por
meio de parafusos com rosca métrica e
porcas de cravar. ¢ Estrutura constituida
de 4 pés, confeccionada em tubo de aco
com costura, laminado a frio, seccdo
circular minima 22,3 mm (7/8”), com
espessura minima de 1,5 mm (chapa
16). « Acabamento das partes metalicas
em pintura em po, brilhante, na cor
preta. ¢ Terminagdes de tubos em
plastico injetado, na cor preta, fixadas
através de encaixe. Estas ndo devem
poder ser retiradas sem o uso de
ferramentas. * Sapatas articuladas para
garantir o nivelamento em relacdo as
varia¢Ges do piso. ¢ Todos os encontros
de tubos ou unides de partes metélicas
devem receber solda em toda a extensdo
da unido.
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ARQUIVO PARA ESCRITORIO
PASTA SUSPENSA 47CM COM
CHAVE

Especificacdes:

Medidas produto montado: 47x48x136
cm (Comprimento x Profundidade x
Altura)

Peso: 36,89 kg

Itens inclusos: Produto, kit de ferragens
e manual de montagem.

Material: MDP 15mm

Peso suportado: 7 kg por prateleira

Total

Validade da proposta: 60 (sessenta) dias.

Data:

/___12022.




ANEXO 11
MODELO PROPOSTA FINAL (proposta vencedora ajustada)

PROPOSTA COMERCIAL (em papel timbrado da proponente)

A PREFEITURA MUNICIPAL DE LAVRAS DO SUL
Ref.. PROCESSO 18/2022
EDITAL DE PREGAO ELETRONICO 14/2022

Dados da Empresa:

Raz&o Social:

CNPJ:

Enderego: Bairro: CEP:
Cidade: Estado:

Telefone: E-mail:

Dados bancarios: Banco: Cidade: Agéncia: Conta:
Nome do Representante Legal: Cargo:
Identidade: CPF:

A empresa , estabelecida na cidade de , Inscrita
no CNPJ n° , apresenta a proposta para fornecimento do objeto do Pregdo Eletrénico
n® 14/2022, conforme abaixo:

Item

Quant. Unid. Especificacbes Marca Valor Unitario | Valor Total
/modelo R$ R$

01

CONJUNTO ALUNO CJA-04

CJA-04 — Conjunto para aluno tamanho
4, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,33 e 1,59 m. O conjunto €
composto por:

CJA-04 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na
face inferior  em  chapa de
balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6mm. Aplica¢do de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento
50 Conj. 10mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm  (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e profundidade
e de +/- Imm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado,
na cor VERMELHA (ver referéncias),
colada com adesivo "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver condicbes de fabricacdo).
Dimensdes nominais de 22mm (largura)
X 3mm (espessura), com tolerancia de




+/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacao
da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o
usuério. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, comseccdo circular, didmetro de
31, 75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade
(da cor CINZA), a critério da Comissao
Técnica do FNDE. Dimens0es, design e
acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicacdo
no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Fixacdo do tampo & estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca meétrica M6
(diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de




“repuxo”, didmetro de  4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cémara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
3.1.1.10. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJA-04 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERMELHA
(ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicagdes
no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.
Alternativamente o0 assento e 0 encosto
poderdo ser fabricados em compensado




anatbmico moldado a quente, contendo
no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras
e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina
de madeira faqueada de 0,7mm, da
espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e maxima de 12mm. O
assento em compensado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA (ver referéncias).
Bordos revestidos com selador seguido
de wverniz poliuretano.  Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e
méxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Fixacdo do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 19mm.




Fixacdo do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimens@es, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagBes no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metéalicos em
tinta em pd6 hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).
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Conj.

CONJUNTO ALUNO CJA-05

CJA-05 — Conjunto para aluno tamanho
5, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,46 e 1,76 m. O conjunto €
composto por:

CJA-05 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF com
espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na
face inferior  em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento
10mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm  (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se toleréncia de
até + 2 mm para largura e profundidade
e de +/- lmm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila), PP




(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na
cor VERDE (ver referéncias), colada
com adesivo "HotMelting". Resisténcia
ao arrancamento minima de 70N (ver
condicbes de fabricacdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicacdo da fita
de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o
usuario. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que  facilitem  seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com seccgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade
(da cor CINZA), a critério da Comissao
Técnica do FNDE. Dimens0es, design e
acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado
0 simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicacao
no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.




Fixacdo do tampo & estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6
(diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias). DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicac@es no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metéalicos em
tinta em p6 hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CJA-05 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERDE (ver
referéncias). DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de




didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicages
no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.
Alternativamente o assento e 0 encosto
poderdo ser fabricados em compensado
anatdbmico moldado a quente, contendo
no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras,
e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor VERDE  (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina
de madeira faqueada de 0,7mm, da
espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e méxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacédo a fogo sob
a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor VERDE (ver referéncias). Bordos
revestidos com selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz,
no topo inferior, 0 nome do fabricante
do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro




de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Fixacdo do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixacdo do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicac@es no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metéalicos em
tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).
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CONJUNTO PARA ALUNO - CJA-
06

CJA-06 — Conjunto para aluno tamanho
6, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,59 e 1,88 m. O conjunto é
composto por:

a) 1 (uma) mesa com tampo em pléstico
injetado com aplicacdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de
travessa estrutural injetada em plastico
técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em
plastico injetado.

b) 1 (uma) cadeira empilhdvel, com
assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdmico
moldado, montados sobre estrutura




tubular de aco.

1. Mesa — Especificagdes:

1.1 Tampo em ABS
(Acrilonitrilabutadieno estireno),
virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL (ver referéncias
do item 2.12), dotado de porcas com
flange, com rosca métrica MBS,
coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), na face superior do
tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) X 466mm
(profundidade) x 22mm  (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para altura. Design, detalhamento e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

1.2. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

b) Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

c) Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

1.3. Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias do item
2.12). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser




preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade (da cor
CINZA), a critério da Comisséo Técnica
do FNDE. Dimens@es, design e
acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

1.4. Fixacdo do tampo a estrutura
através de:

a) 06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-conicos
do préprio tampo;

b) 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

1.5. Fixacdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,0mm,
comprimento 10mm.

1.6. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 12mm.

1.7. Ponteiras e  sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias do item 2.12),
fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

1.8. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo




300 horas.

1.9. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em p6 hibrida Epodxi/Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

2. Cadeira — Especificagdes:

2.1. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor AZUL (ver
referéncias). DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto, deve
ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

2.2. Alternativamente o0 assento e o
encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdbmico moldado a
guente, contendo no minimo sete
Iaminas internas, com espessura maxima
de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras, e deterioracdo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design
conforme projeto.

2.3. Quando fabricado em compensado,
0 assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias do item
2.12). Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e méxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob
a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE", e 0 nome do fabricante do
componente.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

2.4. Quando fabricado em compensado,




0 encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias do item
2.12). Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e
maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0
nome do fabricante do componente.
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

2.5. Estrutura:Em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

2.6. Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites
de ‘“repuxo”’,diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

2.7. Fixac8o do assento em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 19mm.

2.8. Fixacdo do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 22mm.

2.9. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino
expansor.  Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

2.10. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo
300 horas.

2.11. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pd hibrida Epoxi/Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em




estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
definigdes do item 2.12).

2.12. As cores dos materiais deverdo
respeitar as seguintes definicGes:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 428C.

b) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento
na cor AZUL, referéncia PANTONE (*)
654C.

c) Componentes injetados: Assento,
encosto e tampo na cor AZUL,
referéncia PANTONE (*) 287C;

d) Componentes injetados: Ponteiras e
sapatas na cor AZUL, referéncia
PANTONE (*) 287C;

e) Componentes injetados: Travessa
estrutural na PRETA.

f) Pintura dos elementos metéalicos na
cor CINZA, referéncia RAL (**) 7040.
g) Identificagdo do padrdo dimensional
na estrutura da mesa na cor AZUL
(sobre  fundo cinza), referéncia
PANTONE (*) 287C.

h) Identificacdo do padrdo dimensional
no encosto da cadeira na cor BRANCA
(sobre fundo azul).

(*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK
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Conj.

CONJUNTO PROFESSOR - CJP 01
O conjunto para professor CJP-01 é
composto de:

a) 1 (uma) mesa com tampo em MDP ou
MDF, revestido na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo e
na face inferior com chapa de
balanceamento, painel frontal em MDP
ou MDF, revestido nas duas faces em
laminado melaminico BP, montado
sobre estrutura tubular de aco.

b) 1 (uma) cadeira empilhdvel, com
assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdmico
moldado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

1. Mesa — Especificagdes:

1.1. Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias do item 2.12), cantos
arredondados  (conforme  projeto).
Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento  (contra  placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas




garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm (ver detalhamento
no projeto). Dimensfes acabadas
1200mm (largura) X 650mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura.

1.2. Painel frontal em MDP ou MDF,
com espessura de 18mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo — BP, acabamento frost, na
cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas de 1117mm (largura) x 250mm
(altura) x 18mm (espessura) admitindo-
se toleréncias de +/- 2mm para largura e
altura e +/- 0,6mm para espessura.

1.3. Topos encabegados com fita de
bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver condicbes de
fabricacdo). Dimensdes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto a borda de
contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos
que facilitem seu arrancamento.

1.4. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm).

b) Travessa longitudinal confeccionada
em tubo de a¢o carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do semioblonga de
25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm).
c) Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com secgdo circular, didmetro
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm).

d) Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

1.5. Fixacdo do tampo a estrutura
através de:

a) 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm);

b) 06 parafusos rosca métrica M6
(didametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca




panela, fenda Phillips.

1.6. Fixagdo do painel a estrutura
através de parafusos autoatarraxantes
3/16” x 5/8”, zincados.

1.7. Aletas de fixacdo do painel
confeccionadas em chapa de aco
carbono em chapa 14 (1,9 mm).

1.8. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 12mm.

1.9. Ponteiras e  sapatas em
polipropileno copolimero virgem isento
de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA (ver referéncias do item 2.12).
DimensBes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identifica¢do “modelo FDE-
FNDE”, e 0o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

1.10. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo
300 horas. O grau de enferrugamento
deve ser de RO e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0.

1.11. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pé hibrida Epdxi/Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12).

2.Cadeira — Especificagdes:

2.1. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente




grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

2.2. Alternativamente 0 assento e o
encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdbmico moldado a
quente, contendo no minimo sete
Iaminas internas, com espessura maxima
de 15mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras e deterioracdo por
fungos ou insetos.

2.3. Quando fabricado em compensado,
0 assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias do item
2.12). Revestimento da face inferior em
Iamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e maxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacéao a fogo sob
a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo "modelo
FDE-FNDE" e o nome do fabricante do
componente. Obs.: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.

2.4. Quando fabricado em compensado,
0 encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias do item
2.12). Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e
méxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0
nome do fabricante do componente.
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

2.5. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

2.6. Fixagdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

2.7. Fixacdo do assento em compensado




moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 19mm.

2.8. Fixago do encosto em compensado
moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro 4,8mm,
comprimento 22mm.

2.9. Ponteiras e  sapatas em
polipropileno copolimero virgem isento
de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA (ver referéncias do item 2.12),
fixadas a estrutura atraveés de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo.

Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

2.10. Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo
300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de RiO (isento de ferrugem) e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0
(isento de bolhas).

2.11. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pé hibrida Epdxi/Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver
definigdes do item 2.12).

2.12. As cores dos materiais deverdo
respeitar as seguintes definicdes:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo,
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 428C;

b) Laminado de baixa pressdo para
revestimento das duas faces do painel,
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 428C;

c) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento,
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 425C;

d) Fita de bordo, na cor CINZA,
referéncia PANTONE (*) 428C;

e) Componentes injetados: assento e
encosto, na cor CINZA, referéncia
PANTONE (*) 425C;




f) Componentes injetados: ponteiras e
sapatas, na cor CINZA, referéncia
PANTONE (*) 425C;

g) Pintura dos elementos metélicos, na
cor CINZA, referéncia RAL(**) 7040.
(*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED

(**) RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK.
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Unid.

MESA PESSOA EM CADEIRA DE
RODAS

Mesa para pessoa em cadeira de rodas
(MA-02), com tampo em MDF,
revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo e na face
inferior com chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de aco.

Capacidade e caracteristicas gerais:

1. Tampo em MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias do item 2.12), cantos
arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura.

2. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias), colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver
condi¢gBes de fabricagdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicacéo da fita
de bordo no ponto central e do lado
oposto & borda de contato com o
usuério. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitem  seu
arranchamento.

3. Estrutura composta de:

a) Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

b) Travessa superior confeccionada em




tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com sec¢do circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm);

c) Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

4.Fixacdo do tampo a estrutura através
de: 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
5.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de  4,8mm,
comprimento 12mm.

6.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas a estrutura através
de encaixe. DimensBes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o0 numero
identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacéo,
a identificacdo "modelo FDE-FNDE" e
0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes nos projetos).
Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

7.Nas partes metéalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cémara de
névoa salina de no minimo 300 horas. O
grau de enferrujamento deve ser de Rio
e o grau de empolamento deve ser de
do/tO0.

8.Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epoxi/Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA, de acordo
com as seguintes referéncias:

a) Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo
na cor CINZA, referéncia PANTONE
(*) 428C;

b) Fita de bordo na cor AZUL,
referéncia PANTONE (*) 287C;

c) Componentes injetados: Ponteiras e
sapatas na cor AZUL, referéncia




PANTONE (*) 287C;

d) Pintura das estruturas na cor CINZA,
referéncia RAL(**) 7040;

e) Indicagdo de acessibilidade na
estrutura da mesa na cor AZUL (sobre
fundo cinza), referéncia PANTONE (*)
2925C.
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Conj.

CONJUNTO REFEITORIO M2B-04
Especificacfes minimas:

BANCOS MODELO FNDE

Ref: M2B-04 Bancos

Bancos: Estrutura: Pés em tubo de aco 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de a¢o 40x40mm
em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de seccdo
retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco
espessura de 3mm. Aletas de fixacdo do
tampo em chapa de aco 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo a estruturas através de
parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata,
bicromatizados; parafusos 1/4” x 27,
cabeca chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. . Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
vermelho. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor vermelha
fixadas a estrutura através de encaixe.
Assento  (1350x350mm) em madeira
aglomerada (MDP) espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor
branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor
branca. Furacdo e colocagdo de buchas
em zamac, auto-atarrachantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento.
Topos transversais e longitudinais
encabecados com fita de bordo em PVC
com primer, 29mm (largura) X 3mm
(espessura), na cor vermelha coladas
com adesivo "Hot Melting". Altura
380mm.

MESA MODELO FNDE

Ref: M2B-04 Mesa

Mesa: estrutura: Pés em tubo de aco 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de aco 40x40mm
em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de seccdo
retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco




espessura de 3mm. Aletas de fixagdo do
tampo em chapa de ago 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo & estruturas através de
parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata,
bicromatizados; parafusos 1/4” x 27,
cabeca chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. . Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor
vermelho. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor vermelha
fixadas a estrutura através de encaixe.
Tampo(1500x700mm) em  madeira
aglomerada (MDP) espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor
branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor
branca. Furacdo e colocacdo de buchas
em zamac, auto-atarrachantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento.
Topos transversais e longitudinais
encabecados com fita de bordo em PVC
com primer, 29mm (largura) x 3mm
(espessura), na cor vermelha coladas
com adesivo "Hot Melting". Altura
640mm.
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Conj.

CONJUNTO REFEITORIO M2B-06
Especifica¢cBes minimas:

BANCOS FNDE

Ref: M2B-06 Banco

Bancos: Estrutura: Pés em tubo de aco 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de aco 40x40mm
em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de seccdo
retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco
espessura de 3mm. Aletas de fixagdo do
tampo em chapa de aco 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo a estruturas através de
parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata,
bicromatizados; parafusos 1/4” x 27,
cabeca chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. Pintura dos elementos
metélicos em tinta em po6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor azul.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor azul fixadas a estrutura
através de encaixe. Assento




(1350x350mm) em madeira aglomerada
(MDP) espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor branca.
Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao -
BP, acabamento frost, na cor branca.
Furacdo e colocacdo de buchas em
zamac, auto-atarrachantes, rosca interna
1/4”, 13mm de comprimento. Topos
transversais e longitudinais encabecados
com fita de bordo em PVC com primet,
29mm (largura) X 3mm (espessura), na
cor azul coladas com adesivo "Hot
Melting". Altura 460mm.

MESA FNDE

Ref: M2B-06 Mesa

Mesa: estrutura: Pés em tubo de aco 1
1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de a¢o 40x40mm
em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de seccdo
retangular 20x50mm em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de
fixacdo do tampo em chapa de aco
espessura de 3mm. Aletas de fixacdo do
tampo em chapa de aco 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo a estruturas através de
parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata,
bicromatizados; parafusos 1/4” x 27,
cabeca chata, bicromatizados e
parafusos para aglomerado, de 4,5mm x
22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor azul.
Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor azul fixadas a estrutura
através de encaixe.
Tampo(1500x840mm) em  madeira
aglomerada (MDP) espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor
branca. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor
branca. Furacdo e colocagdo de buchas
em zamac, auto-atarrachantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento.
Topos transversais e longitudinais
encabecados com fita de bordo em PVC
com primer, 29mm (largura) X 3mm
(espessura), na cor azul coladas com
adesivo "Hot Melting". Altura 755mm.
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Unid.

BANQUETA ALTA PARA
LABORATORIO

Especificacdes:

Comprimento Total: 0,38M (no chdo).




Profundidade Total: 0,38M (no chéo).
Altura: 0,75M. Medida do Tampo
Superior: (30cm de didmetro).
Confeccéo do Assento: Em MDF 18mm
revestido em laminado melaminico.
Confecgdo da Estrutura: Pés em tubo
redondo de 7/8"x1,06mm de aco
carbono. Pintura da Estrutura: Pintura
eletrostatica a po.
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Unid.

MESA DE REUNIAO COM TAMPO
RETANGULAR OU OVAL EM MDF
Especificaces:

*» Tampo retangular: 2000 x 950 mm +/-
50 mm;

e Altura: 750 mm +/- 5 mm;

* Para acomodag¢do de pessoas em
cadeira de rodas (PCR) e atendimento
asexigéncias da ABNT NBR 9050 a
mesa deve possuir altura livre sob o
tampo: minima de 730 mm;

» Espessura do tampo: 25 mm +/- 0,6
mm;

» Tolerancias para camada de tinta:
minimo 40 micrometros /maximo 100
micrometros.

Caracteristicas

» Tampo em MDF, com espessura de 25
mm, revestido na face inferior com
laminado melaminico de baixa pressao
(BP), e na face superior com laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8 mm
de espessura, cor cinza ou branco,
acabamento texturizado.

* Bordos encabecados com perfil
extrudado macico de 180°, na cor cinza
ou branco, com a mesma tonalidade do
laminado do tampo, admitindo-se
pequenas variacbes decorrentes das
caracteristicas de cada material (brilho,
textura). O perfil deve ser encaixado e
fixado com adesivo ao tampo, e ser
nivelado com as suas superficies.

* Estrutura constituida de:

- Estrutura em aco carbono com dois
pés, com trava em MDF entre 0s
mesmos.

- Fixacdo do tampo & estrutura através
de parafusos de rosca com buchas
metalicas.

» Sapatas regulaveis em nylon ou
polipropileno injetado.

e Terminacbes de tubos em pléstico
injetado, na cor cinza ou preta, fixadas
através de encaixe. Estas ndo devem
poder ser retiradas sem o uso de
ferramentas.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

» Acabamento das partes metalicas em
pintura em po, brilhante, na cor cinza ou
preta.

* Todos os encontros de tubos ou unides




de partes metalicas devem receber solda
em

toda a extensdo da uniéo.

GARANTIA

* Minima de dois anos a partir da data de
entrega, contra defeitos de fabricagéo,
oxidagdo das partes metalicas e desgaste
ou desprendimento de componentes.
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Unid.

CADEIRA FIXA ESTOFADA, SEM
BRACOS, MONTADA  SOBRE
ARMACAO TUBULAR DE ACO
COM QUATROS PES.

Especificacles:

e Largura do assento: 500 mm +/- 50
mm; * Profundidade do assento: 460 mm
+/- 10 mm; * Altura do assento: 430 mm
+/- 10 mm; * Largura do encosto: 400
mm +/- 10 mm (medida no ponto mais
saliente do apoio lombar); * Extensdo
vertical do encosto: 350 mm +/- 10 mm;
e Espessura da espuma do assento:
minima de 40 mm; ¢ Espessura da
espuma do encosto: minima de 30 mm. ¢
Tolerancias dimensionais para tubos
conforme ABNT NBR 6591. -
Tolerancias para camada de tinta:
minimo 40 micrometros /maximo 100
micrometros. Caracteristicas ¢« Assento
e encosto confeccionados em
compensado anatémico moldado a
qguente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima
de 1,5 mm cada. 24 ¢ Estofamento do
assento e do encosto em espuma de
poliuretano expandido, colada a madeira
e revestida com tecido, na cor cinza,
dotado de protecdo com produto
impermeabilizante  hidro-repelente.
Faces inferior do assento e posterior do
encosto revestidas com capas de plastico
injetado, na cor preta. ¢ Fixacdo do
assento e do encosto a estrutura por
meio de parafusos com rosca métrica e
porcas de cravar. ¢ Estrutura constituida
de 4 pés, confeccionada em tubo de aco
com costura, laminado a frio, seccdo
circular minima 22,3 mm (7/8”), com
espessura minima de 1,5 mm (chapa
16). « Acabamento das partes metalicas
em pintura em po6, brilhante, na cor
preta. ¢ Terminagdes de tubos em
plastico injetado, na cor preta, fixadas
através de encaixe. Estas ndo devem
poder ser retiradas sem o uso de
ferramentas. ¢ Sapatas articuladas para
garantir o nivelamento em relacdo as
varia¢des do piso. ¢« Todos os encontros
de tubos ou unides de partes metalicas
devem receber solda em toda a extensdo
da unido.
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Unid.

ARQUIVO PARA ESCRITORIO
PASTA SUSPENSA 47CM COM
CHAVE




Especificacdes:

Medidas produto montado: 47x48x136
cm (Comprimento x Profundidade x
Altura)

Peso: 36,89 kg

Itens inclusos: Produto, kit de ferragens
e manual de montagem.

Material: MDP 15mm

Peso suportado: 7 kg por prateleira

Total

Validade da proposta: 60 (sessenta) dias.

PRAZO E LOCAL DE ENTREGA: Os materiais deverdo ser entregues em até 30 (trinta) dias consecutivos, a

contar do recebimento da Nota de Empenho, solicitado pela secretaria competente, conforme sua necessidade,

devendo o material ser entregue exatamente como descrito no Edital, e serdo recebidos e conferidos pelo servidor

responsavel pela fiscalizacéo, dentro dos dias e horarios e no enderego abaixo especificado:

-NA SEDE DA SECRETARIA MUNICIPAL EDUCA(;AO: Rua Cel. Meza, N° 322, Bairro Centro, CEP
97390-000, Lavras do Sul — RS ou nas escolas por ela indicadas. Das 08h as 14h, de segundas a sextas-feiras,
nos dias Uteis.

PAGAMENTO: A forma de pagamento do Municipio é por Nota de Empenho, com depdsito em conta,
devidamente identificada pelo fornecedor em sua proposta, e em até 25 dias consecutivos, apos apresentacao
da Nota Fiscal/Fatura, visada e datada pelo Fiscal do Processo.

CONDICOES GERAIS:

a) Declara que atende e se submete a todas as clausulas e condigdes do Edital relativas a licitagdo supra, bem
como as disposi¢des da Lei Federal n° 8.666/93, e suas alteracGes posteriores, Lei Federal n° 10.520, e suas
alteracBGes posteriores e demais normas complementares e disposi¢cGes deste instrumento, que disciplinam o
certame.

b) No preco cotado ja estdo incluidos eventuais vantagens e/ou abatimentos, impostos, taxas e encargos sociais,
obrigacOes trabalhistas, previdenciarias, fiscais e comerciais, assim como despesas com transportes e
deslocamentos e outras quaisquer que incidam sobre a contratacao.

c) Declara, outrossim, que os produtos ofertados estdo de acordo com as especificagdes técnicas, inclusive quanto
a garantia dos mesmos.

Cidade e data:

Nome e assinatura do Responsavel Legal.




Processo 18/2022

PREGAO ELETRONICO n° 14/2022

ANEXO IV

DECLARACAO

A empresa , através de seu
representante legal, Sr.(a) , CPF , (cargo
na empresa: Diretor ou Sdcio-Gerente), DECLARA, para fins de direito, na

qualidade de PROPONENTE da Licitagdo instaurada pelo MUNICIPIO DE LAVRAS DO SUL,
na modalidade PREGAO ELETRONICO n° 14/2022, que ndo possui em seus quadros pessoa
menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e que ndo emprega pessoas
menores de dezesseis anos, conforme o Art. 7°, Inciso XXXIII, da Constituicdo Federal.

Por ser a expressdo da verdade, firma a presente.
, de de 2022.
ASSINATURA DO REPRESENTANTE LEGAL ACIMA QUALIFICADO

E CARIMBO DA EMPRESA

(Se PROCURADOR, anexar copia da PROCURACAO autenticada

ou com o original para que se proceda a autenticacéo)



Processo 18/2022
Pregéo Eletronico 14/2022

ANEXO V

DECLARACAO

A empresa , através de seu
representante legal, Sr.(a) , CPF (cargo na
empresa: Diretor ou Socio-Gerente). DECLARA, para fins de direito, na qualidade de
PROPONENTE da Licitagdo instaurada pelo MUNICIPIO DE LAVRAS DO SUL, Processo
18/2022, Modalidade PREGAO ELETRONICO n° 14/2022, que n&o foi declarada INIDONEA
para licitar com o PODER PUBLICO em qualquer de suas esferas.

Por ser a expressdo da verdade, firma a presente.

ASSINATURA DO REPRESENTANTE LEGAL ACIMA QUALIFICADO
E CARIMBO DA EMPRESA

(Se PROCURADOR, anexar copia da PROCURACAO autenticada ou com o original para que se
proceda a autenticacao)



ANEXO VI
MINUTA ATA REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO n.° 18/2022
PREGAO ELETRONICO n.° 14/2022

Aos ___ dias do més de de 2022, presentes de um lado o MUNICIPIO DE LAVRAS DO SUL
neste ato representado pelo Prefeito Municipal, senhor Sérgio Edegar Nunes dos Santos, RG 5012773478,
CPF n° 141.775.870-87, doravante denominado MUNICIPIO, e de outro a empresa
, representada pelo

com sede na , CNPJ , simplesmente
denominada FORNECEDOR, firmam a presente ATA DE REGISTRO DE PRECO(S), referente ao
Pregdo Eletrdnico n°® 14/2022 para, homologado dia ___ / /2022, as fls. , em Conformidade com a

Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002 e nos termos da Lei 8.666/93, com suas alteragdes e Decreto Municipal
n° 4.686/2007 consoante as seguintes clausulas e condicoes:

CLAUSULA I - DO OBJETO
1. O objeto da presente Ata é o Sistema de Registro de Precos para possiveis aquisicdes de mobiliario
escolar, conforme descricdo (vide Termo de Referéncia — Anexo 1), constantes do Processo n° 18/2022,
Pregéo Eletronico n.° 14/2022.

CLAUSULA Il - DO PRECO

1. O preco devera ser fixo, equivalente ao de mercado na data da apresentacdo da proposta.

2. Os pregos propostos serdo considerados completos e abrangem todos os tributos (impostos, taxas,
emolumentos, contribuicOes fiscais e parafiscais), fornecimento de médo-de-obra especializada, leis sociais,
administrativos, lucros, equipamentos e ferramental, transporte de material e de pessoal e qualquer despesa,
acessoria e/ou necessaria, ndo especificada neste Edital.

CLAUSULA 111 - DO REAJUSTE DAATUALIZACAO DOS PRECOS

1. Os contratos oriundos do Registro de Precos poderao ter seus pre¢os reajustados pelo IPCA ou pelo indice
que lhe vier a substituir apos 12 (doze) meses a contar da data de apresentacdo da proposta.

2. Os precos registrados, quando sujeitos a controle oficial, poderdo ser reajustados nos termos e prazos
fixados pelo 6rgao controlador.

3. O beneficiario do registro, em funcdo da dindmica do mercado podera solicitar a atualizacdo dos precos
vigentes através de solicitacdo formal a Autoridade Competente desde que acompanhada de documentos que
comprovem a procedéncia do pedido, tais como: lista de precos dos fabricantes, notas fiscais de aquisicdo
dos produtos, matérias-primas, componentes ou de outros documentos.

4. A atualizacdo ndo podera ultrapassar o preco praticado no mercado e devera manter a diferenca percentual
apurada entre o preco originalmente constante da proposta e o preco de mercado vigente a época.

5. O pedido de atualizagdo dos pregos aos precos praticados no mercado podera acarretar pesquisa de precos
junto aos demais fornecedores com precos registrados podendo ocorrer substituicdo na ordem classificatoria
de fornecedor devido a obrigatoriedade legal de aquisi¢do pelo menor preco.

6. O procedimento para eventuais solicitagdes de alteragdo de precos é o que segue: Processo protocolado no
Setor de Compras da Prefeitura Municipal de LAVRAS DO SUL e encaminhamento a Autoridade
Competente com todos os documentos de que trata o item 3 acima.

7. Independentemente do disposto no item 3, a Autoridade Competente poderd, na vigéncia do registro,
solicitar a redugdo dos precos registrados, garantida a prévia defesa do beneficiario do registro, e de
conformidade com os pardmetros de pesquisa do mercado realizada ou quando alteracbes conjunturais
provocarem a reducdo dos precos praticados no mercado nacional e/ou internacional, sendo que o novo preco
fixado serd valido a partir da publicacdo na Imprensa Oficial de LAVRAS DO SUL.

CLAUSULA IV - DOS PRAZOS

1. O FORNECEDOR podera ser convocado a firmar as contratacdes decorrentes do registro de pre¢os no
prazo de 5 (cinco) dias Uteis a contar do dia seguinte ao recebimento da convocagdo expedida pela Secretaria
Competente, podendo este prazo ser prorrogado por igual periodo, desde que ocorra motivo justificado e
aceito pelo Municipio de LAVRAS DO SUL.

2. O prazo de validade de registro de pregos sera de 12 (doze) meses oficiais, contados a partir da



publicacdo da presente ata.

3. Em cada fornecimento, o prazo de entrega do produto sera solicitado pela Secretaria requisitante, ndo podendo, todavia,
ultrapassar até 30 (trinta) dias consecutivos, contados a partir do recebimento da Nota de Empenho pelo fornecedor.
CLAUSULAV - DOS PAGAMENTOS

1. O pagamento de cada compra sera efetuado em até 25 (vinte e cinco) dias consecutivos ap6s o recebimento da Nota
Fiscal/Fatura, visada pelo fiscal do processo/contrato, nesse caso, a servidora: Débora Munhoz da Rosa

2. No caso de atraso no pagamento, o valor podera ser corrigido e o indice de atualizagdo financeira serd o IPCA mensal
incidente “pro rata die” desde a data final do periodo de adimplemento de cada parcela até a data do efetivo pagamento. No
caso de extin¢do do IPCA serd utilizado outro indice que o Governo Federal determinar para substitui-lo.

3. A contratada suportara o 6nus decorrente do atraso, caso as Notas Fiscais/Faturas contenham vicios ou incorrecdes que
impossibilitem o pagamento.

CLAUSULAVI - DA CONTRATACAO

1. A existéncia de precos registrados ndo obriga 0 MUNICIPIO a firmar as contratacdes que deles poder&o advir, sem que
caiba direito & indenizacdo de qualquer espécie. Fica facultada a utilizagdo de outros meios, respeitada a legislacdo pertinente
as licitagbes e ao Sistema de Registro de Precgos, assegurando-se ao beneficiario do registro preferéncia em igualdade de
condices, de acordo com o Decreto Municipal n° 4.686/2007.

2. As obrigacBes decorrentes do fornecimento de bens constantes do registro de pregos a serem firmadas entre o MUNICIPIO
DE LAVRAS DO SUL e 0 FORNECEDOR serdo formalizadas através de contrato, observando-se as condicGes estabelecidas
no Edital, seus anexos e na legislagdo vigente.

3. O MUNICIPIO DE LAVRAS DO SUL podera dispensar o termo de contrato e optar por substitui-lo por Notas de
Empenhos, ou outros instrumentos equivalentes, nos casos de compra com entrega imediata e integral dos bens adquiridos,
dos quais ndo resultem obrigagdes futuras, nos termos do § 4°, do artigo 62, da Lei 8.666/93.

4. Na hipétese do FORNECEDOR primeiro classificado ter seu registro cancelado, ndo assinar, poderdo ser convocados 0s
fornecedores remanescentes, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro
classificado, inclusive quanto ao prego, independentemente da cominagdo prevista no art. 81, da Lei 8.666/93.

5. Observados os critérios e condices estabelecidos no Edital, 0 MUNICIPIO podera comprar de mais de um fornecedor
registrado, segundo a ordem de classificagdo, desde que razdes de interesse publico justifiquem e que o primeiro classificado
n&o possua capacidade de fornecimento compativel com o solicitado pelo MUNICIPIO, observadas as condigdes do Edital e o
preco registrado.

6. Os pedidos de fornecimento deverdo ser formalizados pela Secretaria do Municipio.

7. As regras estabelecidas nesta Ata de Registro de Precos serdo o regramento das obriga¢des contratuais decorrentes da Nota
de Empenho (Contrato).

8. As licitantes classificadas no Registro de Pregos deverdo atender o contratado constante na Nota de Empenho,
independentemente do valor, sujeito a penalizagao.

CLAUSULAVII - DAENTREGA E DO TERMO DE RECEBIMENTO

1. A empresa a ser contratada se obriga a entregar os itens ora licitados, nas quantidades determinadas no pedido de acordo
com a necessidade da secretaria, onde deverao ser conferidos pelo Fiscal da execugédo do contrato, e a entrega devera ser feita
em até 30 (trinta) dias consecutivos, impreterivelmente, do recebimento da cdpia do empenho com pedido de entrega dos
mesmos, nos seguintes enderecos:

-NA SEDE DA SECRETARIA MUNICIPAL EDUCACAO: Rua Cel. Meza, N° 322, Bairro Centro, CEP 97390-000,
Lavras do Sul — RS ou nas escolas por ela indicadas. Das 08h as 14h, de segundas a sextas-feiras, nos dias Uteis.

2. A contratagdo somente sera considerada concluida mediante a emissdo de TERMO DE RECEBIMENTO
DEFINITIVO, expedido por servidor designado da pela Secretaria Competente.

3. O prazo para a emissdo do TERMO E RECEBIMENTO DEFINITIVO sera de 05 (cinco) dias Uteis,
contado do recebimento provisorio, em caso de ndo manifestagdo considerar-se-a aceito totalmente pelo
Municipio.

4. Caso o produto ndo corresponda ao exigido pelo Edital, consoante subitem anterior, 0 FORNECEDOR
deverd providenciar, no prazo maximo de até 07 (sete) dias, a sua substituicdo visando ao atendimento das
especificaces, sem prejuizo da incidéncia das san¢des previstas no Edital, na Lei 8.666/93 e no Cddigo de
Defesa do Consumidor (Lei 8.078/90).

5. O FORNECEDOR deveréa entregar os bens em até 30 (trinta) dias consecutivos, a contar do recebimento
da Nota de Empenho, solicitado pela secretaria competente, conforme sua necessidade, nos locais
determinados no instrumento contratual.

6. Os bens ora licitados deverdo, além de estar perfeitamente adequados com as especificacdes,
atender a Legislacdo especificada no Cddigo de Defesa do Consumidor, bem como deverdo
atender os parametros da ABNT e INMETRO, no que couber.

6.1. Quanto aos Itens 01, 02 e 03, apresentar Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo
especificado conforme Portaria N° 401/2020 em nome do Licitante , acompanhado do Certificado da
Qualidade do processo produtivo 1SO 9001:2015 ABNT/INMETRO e Relatério de ensaio sobre ABNT



NBR 8095/2015 Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposi¢éo a atmosfera Umida
saturada no minimo de 2.100 horas, que contenha unido soldada em tubo de aco industrial emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro.

7. A FUTURA CONTRATADA obriga-se a prestar as garantias contra todo e qualquer defeito nos
itens/pecas do objeto deste edital, pelos prazos definidos conforme Termo de Referéncia (anexo I).
CLAUSULAVIII - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS E DAS PENALIDADES

1. Pela inexecucdo total ou parcial de cada ajuste (representado por Nota de Empenho), a Administragdo
podera aplicar, as detentoras da Ata, sem prejuizo das demais sangdes legalmente estabelecidas as seguintes
penalidades, as quais poderdo ser aplicadas na forma do Art. 86 e seguintes da Lei 8666/93, com as
alteracOes nela introduzidas pela Lei Federal 8.883/94, a critério da Administracdo, garantindo ampla defesa:
1.1. Por atraso superior a 10 (dez) dias do prazo entrega do objeto, fica o fornecedor sujeito a multa de meio
(1/2%) por cento por dia de atraso, incidente sobre o valor total da Nota de Empenho a ser calculado desde o
décimo primeiro dia de atraso até o efetivo cumprimento da obrigagdo, limitado a (30) trinta dias;

1.2. Transcorridos 30 (trinta) dias do prazo de entrega estabelecido na Nota de Empenho, sera considerado
rescindido o Contrato, e aplicada a multa de 15% (quinze por cento) por inexecucéo total, calculada sobre o
valor da contratacao;

1.3. A penalidade pecuniéria prevista nesta clausula sera calculada sobre o valor contratado e descontada dos
pagamentos eventualmente devidos pela Administracdo ou pode ser inscrita, para cobranca como divida ativa
do Municipio, na forma da Lei.

1.4. As penalidades pecuniarias serdo aplicadas sem prejuizo das demais san¢des, administrativas ou penais,
previstas na Lei Federal 8.666/93, com as alteraces nela introduzidas pela Lei Federal 8.883/94.

2. Adverténcia por escrito: sempre que ocorrerem pequenas irregularidades, assim consideradas as que nao
se enquadrarem nos dispositivos seguintes:

3. Multa, da seguinte forma:

3.1. A recusa do fornecedor em entregar o material adjudicado configura inexecugdo Total, sujeitando o
fornecedor a penalidade prevista no item 1.2.;

3.2. O atraso que exceder ao prazo fixado para a entrega configura inexecucdo parcial, sujeitando a
fornecedora a penalidade prevista no item 1.1.;

4. Nos termos do Artigo 7° da Lei 10.520/2002, o Licitante, sem prejuizo das demais cominacdes legais e
contratuais, podera ficar, pelo prazo de ate 05 (cinco) anos, impedido de licitar e contratar com a Unido,
Estados, Distrito Federal ou Municipios;

5. Na aplicacdo das penalidades previstas no Edital, o0 Municipio considerara, motivadamente, a gravidade da
falta, seus efeitos, bem como os antecedentes do licitante ou contratado, podendo deixar de aplica-las, se
admitidas as suas justificativas, nos termos do que dispde o Artigo 87 “caput” da Lei 8.666/93.

6. Nenhum pagamento seré efetuado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que for
imposta ao prestador em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.

6.1. nos casos definidos no subitem 3.2 acima: por 1 (um) ano.

6.2. nos casos definidos no subitem 3.1 acima: por 2 (dois) anos.

7. Declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto perdurarem os
motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir a Administracdo pelos prejuizos
resultantes e depois de decorrido o0 prazo da san¢do aplicada com base no subitem anterior.

8. A multa dobrara em cada caso de reincidéncia, ndo podendo ultrapassar a 30% do valor total a ser pago,
sem prejuizo da cobranca de perdas e danos de qualquer valor que venham a ser causados ao erario publico,
e/ou rescisao.

CLAUSULA IX - DARESCISAO CONTRATUAL

1. Poderdo ser motivo de rescisdo contratual as hip6teses elencadas no Art. 78 da Lei 8.666/93.

2. Caso 0 MUNICIPIO n3o se utilize prerrogativa de rescindir o contrato, a seu exclusivo critério, podera
suspender a execucdo e/ou sustar o pagamento das faturas, até que 0 FORNECEDOR cumpra integralmente
a condicdo contratual infringida, sem prejuizo das incidéncias das sancdes previstas no Edital, no Decreto
Municipal N.° 4.686//2007 na Lei 8.666/93 e no Codigo de Defesa do Consumidor (Lei 8.078/90).

3. Arescisdo podera ser unilateral, amigavel (resilicdo) ou judicial, nos termos e condic¢Ges previstas no Art.
79 da Lei 8.666/93.

CLAUSULA X - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

1. O registro do FORNECEDOR podera ser cancelado, garantida prévia defesa, no prazo de cinco (5) dias
Uteis, a contar do recebimento da notificacdo, nas seguintes hipoteses:



I- Pelo MUNICIPIO, quando:

a) 0 FORNECEDOR n&o cumprir as exigéncias contidas no Edital ou Ata de Registro de Pregos;

b) o FORNECEDOR, injustificadamente, deixar de firmar a Ata de Registro de Precos e/ou o contrato
decorrente do registro de precos;

c) o FORNECEDOR der causa a rescisdo administrativa, de contrato decorrente do Registro de Pregos, por
um dos motivos elencados no Art. 78 e seus incisos da Lei n.° 8.666/93, alterada pela Lei n.° 8.883, de 06 de
julho de 1994;

d) os precos registrados se apresentarem superiores aos praticados pelo mercado;

e) por razdes de interesse publico, devidamente fundamentado, na forma do inciso XII, do Art. 78 da Lei
8.666/93, e alteracOes posteriores.

Il - Pelo FORNECEDOR, quando, mediante solicitacdo por escrito, comprovar estar impossibilitado de
cumprir as exigéncias do instrumento convocatorio que deu origem ao Registro de Precos.

2. O cancelamento sera precedido de processo administrativo a ser examinado pelo 6rgdo gerenciador, sendo
que a decisao final devera ser fundamentada.

3. Acomunicacdo do cancelamento do registro do FORNECEDOR, nos casos previstos no inciso | do item 1,
seréa feita por escrito, juntando-se o comprovante de recebimento.

4. No caso do FORNECEDOR encontrar-se em lugar ignorado, incerto ou inacessivel, a comunicacao sera
feita por publicacdo na imprensa oficial do Municipio, considerando-se cancelado o registro do
FORNECEDOR, a partir do quinto dia util, contado da publicacéo.

5. A solicitacdo do FORNECEDOR para cancelamento do Registro de Prego, ndo o desobriga do
fornecimento dos produtos, até a decisdo final do 6rgdo gerenciador, a qual devera ser prolatada no prazo
maximo de trinta dias, facultada a Administracdo a aplicacdo das penalidades previstas no instrumento
convocatorio.

6. Enquanto perdurar o cancelamento poderdo serem realizadas novas licitaces para aquisicdo de bens
constantes do registro de precos.

CLAUSULA XI - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS E DA AUTORIZACAO PARA
AQUISICOES DE PRODUTOS COM PRECOS REGISTRADOS

1. Servirdo de cobertura as contratacdes oriundas da Ata de Registro de Pregos 0s recursos or¢camentérios da
Secretaria, indicadas na requisicdo de despesa, quando da efetiva compra.

2. As aquisigOes do objeto da presente Ata de Registro de Precos serdo autorizadas, caso a caso, pelo Exmo.
Sr. Prefeito ou a quem delegar competéncia.

CLAUSULA XII - DO FORO

1. Fica eleito o Foro da cidade de LAVRAS DO SUL - RS para dirimir eventuais davidas e/ou conflitos
originados pela presente Ata e pelo futuro contrato, com renlncia a gquaisquer outros por mais privilegiados
que possam sefr.

CLAUSULA XI11 - DAS DISPOSICOES FINAIS

1. Integram esta Ata, o Edital do Pregdo Eletrénico n.° 14/2022, para Registro de Precos e a proposta das
empresas conforme resultado por CNPJ, emitido pelo Sistema Banrisul de PregBes, anexo desta Ata,
classificadas em 1° lugar, nos ITENS da licitacdo.

2. Os casos omissos serdo resolvidos de acordo com a Lei 8.666/93 e suas alteracOes posteriores, pelo
Decreto Municipal n.° 4.686/2007 e demais normas aplicaveis. Subsidiariamente, aplicar-se-do os principios
gerais do Direito.

3. Serdo aceitos, além da assinatura de préprio punho com envio pelos Correios, a assinatura digital e
a assinatura eletronica nas Atas de Registro de Precos, Contratos e demais documentos que vierem a
ser firmados com a Administragao.

Lavras do Sul, __ de de 2022.

Sérgio Edegar Nunes dos Santos
Prefeito Municipal em exercicio

Empresa Detentora do Preco Registrado
(Futura contratada)



ANEXO VII

MINUTADECONTRATO n°___/2022
PARA aquisi¢do de mobiliario escolar. O Municipio de Lavras do Sul pessoa juridica, com sede na Rua

Coronel Meza, 373, Centro, nesta cidade, inscrita no CNPJ n.° 88.201.298.0001-49 neste instrumento
designada CONTRATANTE, representada pelo Senhor Prefeito em exercicio, Sérgio Edegar Nunes dos
Santos, brasileiro, casado, portador da identidade n.° 5012773478, CPF n.° 141.775.870-87 e a empresa

, com sede em , inscrita no
CNPJ n° , neste ato  representada por seu  Socio-Gerente,
, CPF n.° , doravante designada

CONTRATADA, firmam o presente Contrato para aquisicdes de mobiliario escolar, conforme
especificacdes constantes do Anexo I, nos termos da Lei n.° 8.666/93 e suas alteracdes, do Edital de Pregéo
Eletronico n.° 14/2022, e do Processo n.° 18/2022, homologado em __ / /2022, as fls. ____, mediante
as seguintes clausulas:

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO:

O objeto do presente contrato é a aquisicdo de mobiliario escolar, de acordo com as especificagcdes
constantes no ANEXO | do Pregéo Eletronico n.° 14/2022 e do Processo 18/2022 mediante autorizagédo da
CONTRATANTE nas seguintes caracteristicas:

(VIDE TERMO DE REFERENCIA): (listar itens vencidos pela empresa)

CLAUSULA SEGUNDA - BASES DO CONTRATO

2.1. Integram o presente Contrato os seguintes documentos, cujos termos, condi¢bes e obrigagfes,
independentemente de transcrigdo, vinculam e obrigam as partes:

a) Edital do Pregao Eletronico n° 14/2022 e seus ANEXOS.

b) Proposta da CONTRATADA.

2.2. Este Contrato € regido pelas normas da Lei n.° 8666/93 e suas alteracdes.

2.3. Serdo aceitos, além da assinatura de prdoprio punho com envio pelos Correios, a assinatura digital
e a assinatura eletrbnica nas Atas de Registro de Precos, Contratos e demais documentos que vierem a
ser firmados com a Administracgao.

CLAUSULATERCEIRA - OBRIGACOES DA CONTRATADA

3.1. Sem prejuizo das demais disposi¢cOes deste contrato, sdo obrigagfes da CONTRATADA:

3.1.1. Reparar ou indenizar, prontamente e a critério da CONTRATANTE, eventuais danos, avarias ou
prejuizos ocasionados por ineficiéncia, negligéncia, erros ou irregularidades cometidas, mesmo
culposamente, por seus empregados ou prepostos 8 CONTRATANTE ou a terceiros, no desempenho de suas
atividades, autorizando, desde logo, o desconto em qualquer crédito que Ihe favoreca.

3.1.2. Indicar responsavel ou preposto com poderes para resolver quaisquer questdes pertinentes ao servigo,
para correcdo imediata de reclamagfes da CONTRATANTE.

3.1.3. Responsabilizar-se pelos encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais resultantes da
execucgdo do contrato. Sua inadimpléncia com referéncia aos encargos referidos neste item, ndo transfere a
CONTRATANTE a responsabilidade de seu pagamento, nem podera onerar o objeto ou restringir o servigo.
3.1.4. Manter durante toda a execugdo do Contrato as mesmas condi¢des de habilitacdo e qualificacéo.

3.1.5. Ndo transferir quaisquer das obrigacdes e responsabilidades previstas, sem o prévio assentimento da
CONTRATANTE.

3.2. As obrigacOes decorrentes do fornecimento dos itens constantes no referido processo a serem firmadas
entre 0 MUNICIPIO DE LAVRAS DO SUL e 0 FORNECEDOR serdo formalizadas através de contrato,
observando-se as condiges estabelecidas no Edital, seus anexos e na legislagéo vigente.

3.3. O MUNICIPIO DE LAVRAS DO SUL poderéa dispensar o termo de contrato e optar por substitui-lo por
Notas de Empenhos, ou outros instrumentos equivalentes, nos casos de compra com entrega imediata e
integral dos itens adquiridos, dos quais ndo resultem obrigacfes futuras, nos termos do §4°, do artigo 62, da
Lei 8.666/93.

3.4. Os pedidos de fornecimento deverdo ser formalizados pela Secretaria solicitante.

CLAUSULA QUARTA - OBRIGACOES DA CONTRATANTE



4.1. Efetuar o pagamento decorrente do presente contrato no prazo e condicGes estabelecidas na Clausula
Sexta deste Contrato.

CLAUSULA QUINTA - VIGENCIA E PRAZO
5.1. O prazo de execugdo deste contrato seréd até a data de 31 de dezembro do exercicio financeiro em que
celebrada a contratagéo.

CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO E DAENTREGA

6.1. A forma de pagamento do Municipio é por Nota de Empenho, devendo ocorrer o dep6sito em conta do
contratado no prazo de até 25 (vinte e cinco) dias consecutivos, ap6s apresentacdo da NOTA
FISCAL/FATURA, visada e datada pelo Fiscal do Processo.

6.1.1 A empresa a ser contratada se obriga a entregar os itens ora licitados, nas quantidades determinadas no
pedido de acordo com a necessidade da secretaria, onde deverdo ser conferidos pelo Fiscal da execucdo do
contrato, e a entrega devera ser feita em até 30 (trinta) dias consecutivos, impreterivelmente, do recebimento
da copia do empenho com pedido de entrega dos mesmos, no seguinte endereco:

-NA SEDE DA SECRETARIA MUNICIPAL EDUCACAO: Rua Cel. Meza, N° 322, Bairro Centro, CEP 97390-000,
Lavras do Sul — RS ou nas escolas por ela indicadas. Das 08h as 14h, de segundas a sextas-feiras, nos dias Uteis.

6.1.2. Os bens ora licitados deverdo, além de estar perfeitamente adequados com as especificacoes,

atender a Legislacéo especificada no Codigo de Defesa do Consumidor, bem como deverao atender os

parametros da ABNT e INMETRO, no que couber.

6.1.2.1. Quanto aos Itens 01, 02 e 03, apresentar Certificado de Conformidade do INMETRO para o
modelo especificado conforme Portaria N° 401/2020 em nome do Licitante , acompanhado do Certificado
da Qualidade do processo produtivo 1SO 9001:2015 ABNT/INMETRO e Relatorio de ensaio sobre ABNT
NBR 8095/2015 Material metéalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera imida
saturada no minimo de 2.100 horas, que contenha unido soldada em tubo de ago industrial emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro.

6.1.3. ACONTRATADA obriga-se a prestar as garantias contra todo e qualquer defeito nos itens/pecas
do objeto deste edital, pelos prazos definidos conforme Termo de Referéncia (anexo I).

6.2. Somente serdo pagos os valores correspondentes aos bens efetivamente entregues, apds apresentacao
da NOTA FISCAL/FATURA, visada e datada pelo fiscal do processo, de cada setor, neste caso a servidora:
Débora Munhoz da Rosa

6.3. O Municipio podera proceder a retencdo do INSS, ISS e IRRF, guando for o caso, nos termos da
legislacdo em vigor, devendo, para tanto, a licitante vencedora discriminar na NOTA FISCAL/FATURA o
valor correspondente aos referidos tributos.

6.4. Para o caso de faturas incorretas, a CONTRATADA tera o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para devolucdo
a CONTRATANTE, passando a contar novo prazo, apés a entrega da nova NOTA FISCAL/FATURA.

6.5. Os materiais objeto deste, deverdo estar dentro das normas aplicaveis, ficando, desde ja, estabelecido
gue s0 seja aceito apds exame efetuado pela Secretaria responsavel e por servidor habilitado, indicado para
tal fim e, caso ndo satisfagam as expectativas exigidas ou apresentem defeitos e incorre¢Ges, ndo serdo
aceitos.

6.6. Caso o produto ndo corresponda ao exigido pelo Edital, consoante subitem anterior, 0 FORNECEDOR
deverd providenciar, no prazo maximo de até 7 (sete) dias, a sua substitui¢do visando ao atendimento das
especificaces, sem prejuizo da incidéncia das san¢Oes previstas no Edital, na Lei 8.666/93 e no Codigo de
Defesa do Consumidor (Lei 8.078/90).

6.7. Nao serdo considerados, para efeitos de correcdo, atrasos e outros fatos de responsabilidade da
CONTRATANTE que importem no prolongamento dos prazos previstos neste edital e oferecidos nas
propostas.

6.8. Os servidores responsaveis pela fiscalizacdo do contrato, sendo fiscais para este contrato, serd: Débora
Munhoz da Rosa

6.9. O prazo que trata o item 6.1.1. podera ser prorrogado uma vez, desde que justificado e aceito pela
Administracdo. Apos esse periodo, fica a CONTRATADA sujeita as penalidades cabiveis, conforme
disciplina a Lei 8.666/93 e suas alteraces posteriores, em seu Art. 78, bem como o presente edital, no que
diz respeito as SANCOES.



CLAUSULA SETIMA — PENALIDADES

7.1. Pela inexecucéo total ou parcial de cada ajuste (representado por Nota de Empenho), a Administragédo
podera aplicar, as detentoras da Ata, sem prejuizo das demais san¢des legalmente estabelecidas as seguintes
penalidades, as quais poderdo ser aplicadas na forma do Art. 86 e seguintes da Lei 8666/93, com as
alteracOes nela introduzidas pela Lei Federal 8.883/94, a critério da Administracdo, garantindo ampla defesa:
7.1.1. Por atraso superior a 10 (dez) dias do prazo entrega do objeto, fica o fornecedor sujeito a multa de
meio (1/2%) por cento por dia de atraso, incidente sobre o valor total da Nota de Empenho a ser calculado
desde o décimo primeiro dia de atraso até o efetivo cumprimento da obrigacéo, limitado a (30) trinta dias;
7.1.2. Transcorridos 30 (trinta) dias do prazo de entrega estabelecido na Nota de Empenho, sera considerado
rescindido o Contrato, e aplicada a multa de 15% (quinze por cento) por inexecucdo total, calculada sobre o
valor da contratacao;

7.1.3. A penalidade pecuniéria prevista nesta clausula ser& calculada sobre o valor contratado e descontada
dos pagamentos eventualmente devidos pela Administracdo ou pode ser inscrita, para cobranga como divida
ativa do Municipio, na forma da Lei.

7.1.4. As penalidades pecuniarias serdo aplicadas sem prejuizo das demais sanc¢Ges, administrativas ou
penais, previstas na Lei Federal 8.666/93, com as alteragdes nela introduzidas pela Lei Federal 8.883/94.

7.2. Adverténcia por escrito: sempre que ocorrerem pequenas irregularidades, assim consideradas as que
ndo se enquadrarem nos dispositivos seguintes:

7.3. Multa, da seguinte forma:

7.3.1. A recusa do fornecedor em entregar o material adjudicado configura inexecucdo Total, sujeitando o
fornecedor a penalidade prevista no item 7.1.2.;

7.3.2. O atraso que exceder ao prazo fixado para a entrega configura inexecugdo parcial, sujeitando a
fornecedora a penalidade prevista no item 7.1.1.;

7.4. Nos termos do Artigo 7° da Lei 10.520/2002, o Licitante, sem prejuizo das demais cominacdes legais e
contratuais, podera ficar, pelo prazo de ate 05 (cinco) anos, impedido de licitar e contratar com a Unido,
Estados, Distrito Federal ou Municipios;

7.5. Na aplicacdo das penalidades previstas no Edital, o Municipio considerara, motivadamente, a gravidade
da falta, seus efeitos, bem como os antecedentes do licitante ou contratado, podendo deixar de aplica-las, se
admitidas as suas justificativas, nos termos do que dispde o Artigo 87 “caput” da Lei 8.666/93.

7.6. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que
for imposta ao prestador em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual.

7.6.1. nos casos definidos no subitem 7.3.2 acima: por 1 (um) ano.

7.6.2. nos casos definidos no subitem 7.3.1 acima: por 2 (dois) anos.

7.7. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administra¢do Publica enquanto perdurarem
0s motivos determinantes da punicao ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade
gue aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que o contratado ressarcir a Administracdo pelos
prejuizos resultantes e depois de decorrido o prazo da sancdo aplicada com base no subitem anterior.

7.8. A multa dobrara em cada caso de reincidéncia, ndo podendo ultrapassar a 30% do valor total a ser pago,
sem prejuizo da cobranca de perdas e danos de qualquer valor que venham a ser causados ao erario publico,
e/ou rescisao.

CLAUSULA OITAVA - RESCISAO DO CONTRATO

O descumprimento, por parte da CONTRATADA, de suas obrigacfes legais ou contratuais assegura a
CONTRATANTE o direito de rescindir o Contrato, nos casos e formas dispostos nos artigos 77 a 80 da Lei
n.° 8666/93, sem prejuizo das demais cominagGes cabiveis.

CLAUSULA NONA - VALOR DO CONTRATO E DOTACAO
9.1. ACONTRATANTE pagara a CONTRATADA pelos materiais de consumo os seguintes valores:
9.2- A despesa decorrente deste Contrato correrd a conta da DOTACAO ORCAMENTARIA da

CONTRATANTE:
0475.12.361.0208.1028.4.4.90.52.00.00.00.00.0020
0476.12.361.0208.1028.4.4.90.52.00.00.00.00.1049
0482.12.361.0208.1055.4.4.90.52.00.00.00.00.1136

9.3. Incluidos no preco estdo todas e quaisquer vantagens, abatimentos, impostos, taxas e contribuicdes
sociais, obrigacOes trabalhistas, previdenciarias, fiscais e comerciais, que eventualmente, incidam sobre a
operacdo, ou ainda, despesas com transporte ou terceiros, que correrdo por conta da CONTRATADA.
CLAUSULA DECIMA - FORO

Para dirimir eventuais litigios na execugdo deste Contrato, fica eleito e convencionado o foro da comarca de



Lavras do Sul, com renuncia de qualquer outro por mais privilegiado que seja.
E, por estarem justos e contratados, lavrou-se o presente instrumento em 03 (trés) vias de igual teor e forma,
assinadas pelas partes CONTRATANTES e testemunhas.

Lavrasdo Sul,  de de 2022.

Sérgio Edegar Nunes dos Santos
Prefeito em exercicio
CONTRATANTE

CONTRATADA
TESTEMUNHAS:

1)

2)
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